OMTES FHT’

e RD 3-84 CZ
=7 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment
Inspekeéni organ i'a,%’@f
//ﬁ‘\?‘ o
Inspekéni zprava . 1 4072
Protokol o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR) Cislo: IC 2504005
Vyrobce Pavel Svoboda Cislo pWPS 06/2024
Adresa U Krytu 102/3, 326 00 Plzeri Inspekéni postup RD 1-05-01
Predpis/ zkusebni norma | CSN EN ISO 15613, CSN EN ISO 15614-1 | Cislo zakazky COMTES | ZAK2407055
Uroven 2 Cislo objednavky voucher
Vyrobkova norma - Datum svarovani 07. 08. 2025

ZkuSebni svarovy spoj

Rozsah kvalifikace

Specifikace zakladniho materialu

ZM1: S235JRH dle EN 10219-1,
ZM2: 235 JR+N dle EN 10025-
2 (skupina 1.1 dle TNI CEN
ISO/TR 15608)

(skupina 1.1 dle TNI CEN ISO/TR 15608)

TlouStka zakladniho materidlu t (mm)

ZM1: t1 =4 mm, ZM2: t =3 mm

t1=3-8,1=2.1-6

Tloustka svarového kovu (mm)

Vnéjsi prdmér trubky D (mm)

ZM1: 60.3 mm

=30.15

Uhel pfipoje odbog&ky

Metoda svarovani

135 dle CSN EN ISO 4063

135 dle CSN EN ISO 4063

Stupen mechanizace

rucéni

rucni

Poloha svarovani

PB dle CSN EN ISO 6947

vSechny polohy kromé PG PJ a J-L045 dle CSN EN
ISO 6947

Druh svarového spoje FW FW
Velikost koutového svaru a (mm) 3 225-45
Jedno/vice housenkové jednohousenkovy bez omezeni viz kap. 8.4.3 j)

Specifikace pfidavného
materidlu/svarového kovu

EN ISO 14341-A: G3Si1/G 423
M21 3Si1

jiné PM pokud maji rovnocenné mechanické
vlastnosti a stejné jmenovité chemické slozeni

Znacka pfidavného materidlu

OK Autrod 12.56 (ESAB)

bez omezeni s ohledem na rozsah specifikace PM

Prdmér pridavného materidlu (mm)

1.0

bez omezeni pfi spInéni rozsahu pro tepelny pfikon

Oznaceni ochranného plynu/tavidla

EN ISO 14175: M21 - ArC - 18
(18% CO2)

14.4 - 21.6 % CO2, zbytek argon

Oznaceni plynu pro ochranu kofene

Druh svarovaciho proudu a polarita DC/+ DC/+

ZpUlsob pfenosu kovu zkratovy zkratovy

Tepelny prikon [kd/mm] 1.06 -1.19 rozsah viz. kap. 8.4.7
Teplota pfedehfevu [°C] - -

Interpass teplota [°C] - -

Dodatecny ohfev pro uvolnéni vodiku | - -

Tepelné zpracovani po svafovani - -

Systém vedeni dratu jednodréatovy jednodratovy

Dalsi informace

Potvrzuje se, ze zkuSebni svary byly pfipraveny, svafovany a zkouseny podle vy$e uvedeného predpisu zkugebni

16. 04. 2025
Datum vystaveni

Dobrany
Misto vystaveni

Vysledky inspekce se tykaji pouze pfedmétu inspekce. Tento dokument je mozno reprodukovat pouze jako celek.

normy s vyhovujicim vysledkem.

Schvalil:

Ing. Eva Chvostova, Ph.D., E
Zastupce technického ve

ciho

COMTES FHT a.s. IC:

Primyslova 995
334 41 Dobrany
Ceska republika

DIC:

263 16 919
CZ 263 16 919

Spolecnost je vedena:
U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vliozka 1469

T: +420377 197 311
+420 377 197 310
E: comtes@comtesfht.cz 1/5

m

www.comtesfht.cz
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\ =5 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Inspekeni organ

& WPQR IC 2504005
Zaznam zkousky svaru 6.pWPS  06/2024
, 3 . L Koterovska naves
Vyrobce Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Plzefi Misto svarovani 95/13, Koterov
Jméno svarede Pavel Svoboda Cislo zkugebniho kusu | 25-18
Predpis/ zkusebni norma | CSN EN ISO 15613, CSN EN ISO 15614-1
Udaje o svarovém spoji
Druh spoje a svaru FW a3 Metoda svarovani 135 dle CSN EN ISO 4063
Metoda pfipravy Mechanicky dle CSN ISO 9692-1 Poloha svarovani PB dle CSN EN ISO 6947
Cigteni odmasténo
Zakladni material Pridavny material
S235JRH dle EN 10219-1 g .
Oznaceni materialu 1 (skupina 1.1 dle TNI CEN ISO/TR Oznacenipridavnéno | gy 15 14341-a; Gasit
15608) materialu
@ (g $235 JR+N dle EN 10025-2 (skupina Oznaceni svarového A .
Oznaceni materidlu 2 1.1 dle TNI GEN ISO/TR 15608) kovu EN ISO 14341-A: G 42 3 M21 3Si1
Tloustka materidlu [mm] | t1=4,t.=3 Vyrobce/obch. ndzev ESAB / OK Autrod 12.56
Vnéjsi prdmér [mm] 60.3
Nacrt spoje Postup svarovani
D
| |
: ‘ : Poloha PB
| iE il |
| |
| |
| |
i !
: D! a{ : 3,
Lo, T
t [mm] a[mm] b [mm] ¢ [mm] a[°]
t1=4,1=3 3 0-05 = -
Parametry svarovani
Cislo zkusebniho kusu: 25-18
Svarova housenka 1 - - - - -
Metoda svarovani 135
Prlmeér pfidavného mat. [mm]e 1.0
Svarovaci proud [A] 144 - 155
Svarovaci napéti [V] 18.6-19.3
Druh proudu/polarita DC /+
Rychlost posuvu dratu [m.min] 4.2
Rychlost svarovani [mm.s™] 2.02
Tepelny pfikon dle ISO/TR
17671-1 [kJ.mm-] 1.06-1.19
Pfenos kovu pfidavného mat. zkratovy
COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420377 197 311
Préimyslova 995 DIC: CZ 263 16 919 F: +420 377 197 310
J E: comtes@comtesfht.cz 215

334 41 Dobrany Spolecnost je vedena:
Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469 www.comtestht.cz
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Inspekeéni organ

FHT

Complete Technological Service - Formmg Heat Treatment

RD 3-84 CZ

Zaznam zkousky svaru

WPQR IC 2504005
pWPS  06/2024

¢

¢

Parametry svarovani

Cislo zkugebniho kusu: -

Svarova housenka

Metoda svarovani

Prdimér pfidavného mat. [mm]-

Svarovaci proud [A]

SvaFovaci napéti [V]

Druh proudu/polarita

Rychlost posuvu dratu [m.min-]

Rychlost svafovani [mm.s™)

Tepelny pfikon dle ISO/TR
17671-1 [kd.mm™]

Prenos kovu pfidavného mat.

Teplota pfedehrevu [°C]

Interpass teplota [°C]

Dodatecny ohrev [°C]

Teplota okoli 19°

Tepelné zpracovani po svarovani

Rychlost ohfevu [°C/hod]

Rychlost ochlazovani

Teplota [°C]

Vydrz na teploté [hod]

Cislo protokolu

Dalsi informace

Suseni -

Ochrana | Ochranny plyn EN ISO 14175: M21 - ArC - 18 (18% CO»)
svaru Pritok plynu [I/min] 14

Ochrana | Ochranny plyn -
kofene Pritok plynu [I/min] -

Typ a rozmér wolfram elektrody =

Podrobnosti drézkovani/podloZeni -

Rozkyv (max. Sife housenky)

Oscilace

Amplituda

Frekvence [Hz]

Prodleva [s]

Podrobnosti pulzniho svafovani -

od pracovniho kusu

Vzdalenost napdjeciho privlaku

Sklon Horaku

Podrobnosti stehovani

Stehovano 2 x v 1/2 trubky, délka stehu 5 mm

16. 04. 2025 Bc. Tatana Hrbackova
Datum Inspektor
COMTES FHT a.s. 1C: 263 16 919 T: +420377 197 311
Primyslova 995 DIC: CZ 263 16 919 F: +420 377 197 310
K E: comtes@comtesfht.cz 3/5

334 41 Dobrany
Ceska republika

Spole¢nost je vedena:
U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469

www

.comtesfht.cz
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IMITES FHI1 RD 3-84 CZ

Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Inspekeéni organ AN %
o 14072
¢.WPQR IC 2504005
Vysledky zkousSek &.pWPS  06/2024
Vyrobce } Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Pizefi
Zkousky byly provedeny v souladu s pozadavkem CSN EN ISO 15614-1
Nedestruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
N CSN EN ISO 17637 ;
Vizualni kontrola &SN EN 1SO 5817 A25018 VT vyhovuje
o1 1o 5 CSN EN ISO 3452-1 .
Penetraéni zkouska &SN EN 1SO 23277 A 25020 PT vyhovuje
o s CSN EN ISO 17638
Magneticka zkouska &SN EN ISO 23278 - -
. .y . CSN EN ISO 17636-1
Radiografickd zkouska &SN EN 1SO 10675-1 - -
. . CSN EN ISO 11666, CSN EN
Ultrazvukova zkouska ISO 23279, GSN EN SO 17640 - -
Destruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
i 3 CSN EN ISO 4136
Pricna zkouska tahem « -
CSN EN ISO 6892-1
&islo vzorku Zkusebni Re Rm A Z Misto Vyhovuje/
teplota [MPa] [MPa] [%] [%] poruseni nevyhovuje
Pozadavek
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
o Rozmeéry:
Zkouska ohybem CSN EN ISO 5173 - Vzdélenost podpor:
5 Préimér Druh Uhel ohybu Prodlouzeni ) .
Cislo vzorku trow [mm] zkousky [ (%] Vyhovuje/nevyhovuije
PoZadavek
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
. . CSN EN ISO 9016
Zkouska razem v ohybu > -
Y CSN EN 1SO 148-1
Sislo vzorku Z,:;‘;jg?;' Rozmér a typ Uan;':g?' KCV (KCU | KV (KU) | Pramér KV Vyhovuije/
p .
] vrubu vrubu [J/ecm?] [J] (KUY [J] nevyhovuje
Pozadavek
COMTES FHT a.s. 1G: 263 16 919 T: +420377 197 311

DIC: CZ26316919

J

+420 377 197 310

¥ lova 995
Primysloyd.9 E: comtes@comtesfht.cz 4/5

334 41 Dobrany Spolecnost je vedena:
Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469 www.comtesfht.cz



Inspekeéni organ

RD 3-84 CZ

I4072..
¢. WPQR IC 2504005
Vysledky zkousek 6.pWPS  06/2024

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Max. pfipustna hodnota (HV1 O)A

. i CSN EN ISO 9015-1
Zkouska tvrdosti (HV10 < -

( ) CSN EN ISO 6507-1
Naméfené hodnoty tvrdosti (HV10 i
Misto méreni —— y Ll ) Umisténi méreni Vyhovu1e/ Poznamka
ZMA ZM2 nevyhovuje

Zakladni material
Tepelné ovlivnéna oblast
Svarovy kov
Zakladni material
Tepelné ovlivnénd oblast
Svarovy kov

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje

I CSN EN ISO 17639 .
krosk ka kont v

Makroskopicka kontrola GSN EN 1SO 5817 APR2503063 vyhovuje

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky -

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky -
Zkusebna pro Gz x . .
nedestruktivni zkousky GAMMALUX NDT s.r.0., Na Vrab&arng 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen
fl'(‘;‘j:g‘a pro destruktivl MZL — COMTES FHT a.s., Prémyslova 995. 334 41, DobFany

Vysledky zkousek odpovidaji pozadavkim vyse uvedenych predpist a jsou vyhovuijici

Protokoly Cislo A 25 018 VT, A 25 020 PT, APR2503063, pWPS 06/2024, atesty Cislo 1001014563 (Cislo tavby
33573E), 2212476 (Cislo tavby 44333) a atest EC27941004 jsou sou&asti prilohy.

16. 04. 2025 Bc. Tatana Hrbackova
Datum Inspektor
COMTES FHT a.s. 1C: 263 16 919 T: +420377 197 311
Pramysiova 995 DIC: CZ 263 16 919 F: +420 377 197 310
T E: comtes@comtesfht.cz S/5

334 41 Dobrany
Ceska republika

Spolecnost je vedena:
U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469 www.comtesfht.cz



- > , WPS) Stran: 1
Predbézna specifikace postupu svafovani (p Revize &
dle CSN EN ISO 15609-1 (Obloukové svafovani)
1. Vyrobee: 10.  Zkus$ebni organizace:
Pavel Svoboda _
2.  Misto: Koterov|11. Zpisob pfipravy tikosu: (’)E)ra’be’nl, brmiigm’
3. Cislo pWPS: 06/2024|12.  Zpiisb Cisténi: karktaci?]:lf'l';'(a);’%'{“’l';a;‘g
4. Cislo WPQR: 13.  Specifikace ZM: RHS up i1
5.  Cislo zkusebniho kusu: 006 M 1: S235 J \ ”
6. Kvalifikace svafece: CSN EN ISO 9606-1 ZM 2: _ S 235 JR+ o 3-0
7. __Metoda svafovani (EN 1SO 4063): 135|14. Svarovana tloustka (mm): > = 60,3
8. Druh svaru: FW sla 3|15. Vnégjsi primér (mm) = 2
9. Pfiprava sv. ploch podle: EN ISO 9692-3|16. Poloha svafovani (EN ISO 694}7):' : P
17. Tvar spoje 18. Rozméry|19. Postup svarovéni
tl (mm)
o 4,0
I § t2 (mm)
: 3,0
- b (mm) !
! <0,5
|
i a a (mm) | X
- § 3,0 i > X'
1}
D (mm)
60,3
20. Parametry pro svafovani
21. Svarova housenka I 2 3 4 5 6
22. Metoda svafovani 135
23. Primér pfidavného materialu (mm) 1,0
24. Svafovaci proud (A) 130 - 160
25. Svarovaci napéti (V) 16 - 20
26. Druh proudu a polarita DC +
27. _Rychlost podavani dratu 4,0 - 5,0
28. Pfenos kovu ptidavného materialy zkratovy
29. Postupova rychlost svafovani (mm/s)
30. Tepelny ptikon (J/mm)
31. Oznageni ptidavného materialu a znacka OK Autrod 12.56 (ESAB) EN ISO 14341-A: G 3Sil
32. Predpis pro suseni: 36. Teplota ptedehievu (°C):
33.  Oznageni plynu (ISO 14175) - ochranného: M21 {37. Interpass teplota (°C):
- pro ochranu kofene: 38.  Tepelné svafovani po svafovani
34 Prutokova rychlost plynu (I/min) - ochranného: 13-16
- pro ochranu korene: 39.  Rychlost ohfevu
35 Priimér hubice 15mm  40. Rychlost chladnuti na vzduchu
41. Poznamky
42. Vyrobce 44.  Zkusebni organ nebo technicka dozor&i organizace
(\ 2
) /
4 1‘\-’7
28.11.2024  /
§ O‘/a/fﬁcation SYS\B“\
43. datum, jméno, podpis a razitko svaretskeho dozoru 45. Datum,jméno, podpis a razitko zkusebniho organu

<

>



GAMMALUX NDT s.r.o. a\\‘-’// @\

Defektoskopicka zkuSebni laboratof N
Na Vrab&arné& 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeti " L 1435

Protokol o vizualni zkousce (VT) & A 25018 VT
Visual test examination report

List ¢./ Listu: 1 / 2

I kéni certifikat 3.1 dle /1 ti ifi .1 acc. to EN 10204
(Inspekéni certifika e / Inspection certificate 3.1 acc. to ) Shiget NE: / Sheets:

_ COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objednavka Eislo: N025030029
Objednavatel:  prgmysiova 995 Orer Yo
The Client: Y : ¥ , . Ze dne: 10.03.2025
334 41 Dobfany - Ceska republika Dt oforder Lo

. Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svarovani dle CSN EN ISO 15614-1
Zkou3eny objekt: (Pavel Svoboda)

Tested Object: .
¢islo vzorku: 25-18 (TR D60,3 x 4,0 mm / PL t 3,0 x 150,0 mm) - 1 ks
Rozsalt Ahousent: 100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-1/A1, kapitola 7.1, tabulka 2, roveti 2
olume of testing:
Hodnoceno dle: . CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeti kvality B/ C
Evaluation acc. to: (CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, uroven 2)

Dopliiujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkouSky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: DO Svaten /bez TZ

Druh svaru (geometrie): Metoda svafovani / Postup svafovani: Zakladni material (skupina):
Welding joint (geometry): Welding method / Welding procedure: Parent metal (class):

S235JRH (1.1)
FW sl a3 135 / pWPS 06/2024 S235JR+N (1.1)

Stav povrchu / teplota:

v - ™ ’ o
Surface condition / Temperature: OdmaSteny’ kanacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni/ The system and technique testing

Methodology acc. to: Testing instructions / Specifications:

Metoda: wr 2 Prohlizeci vzdalenost: N

Method: pfima kontrola Viewing distance: 30+ 55 em
Druh osvétleni / Intenzita: 7 T . Smér osvétleni: Y7 i MES . 5
Type of Lighting / Intensity: denni + umélé / 700 + 1010 lux Lighting direction: piimé 35° + 140

digitalni luxmetr LX 103 LUTRON — ¢&. L472232
.. e o posuvné méfitko 150 KINEX — VT-001
MeFidla / Pristroje: svarova mérka CAMBRIDGE — VT-005
auges / Instruments:
svarova mérka KMITEX — VT-007
méfitko 200 KINEX — PP003/2

Pomiicky:

A Bl zvétSovaci lupa, pfenosna lampa

Format zaznamu / oznaceni:

. . XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Recording format / Marking:

Odchylky od norem / specifikace:

. . s XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Differences from standards / Specifications:

Misto zkou$ky / datum / pFijmeni zkouSejiciho(stupeii): GAMMALUX NDT Plzeii / 11.03.2025 / Misek (2)

Place of test / Date of test / Surname of examiner (Level):

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 17637 a CSN EN 13018. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym polozkim a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkousce.
Oznadena a zvyraznéna pole v protokolu jsou udaje dodané zikaznikem (objednavatelem zkousky),
DZL GAMMALUX NDT za tyto idaje nepiebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 17637 and EN 13018. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).
DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény




GAMMALUX NDT s.r.o.
Defektoskopické zkuSebni laboratot

Na Vrab&arn& 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeii

Protokol o vizualni zkousce (VT)

Visual test examination report

(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204)

Hodnoceni zkousky

L 1435
A25018 VT
List €. / Listu: 2/2

Sheet Nr. / Sheets:

Rozhodovaci pravidlo: Tato zku$ebni metoda neumozZiiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfeni.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty méfeni negativné neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovéni o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cislo vzorku:
Metoda svafovani / Poloha:
Typ svaru: FW sl a3
Material (Materialova skupina):

25-18 (1 ks)
135/PB

S235JRH (1.1) / S235JR+N (1.1)
Rozméry: TR D60,3 x 4,0 mm/PLt3,0x 150,0 mm

Cislo vzorku

Hodnoceny tsek

(dle CSN EN ISO 15614-1 kap. 7.3)

Refgrenéni ¢islo vady dle
CSN EN ISO 5817
(CSN EN ISO 6520-1)

VYHOVUJE
NEVYHOVUJE

25-18 100% vngjsiho povrchu svaru + TOO

bez nalezu X -

konec hodnoceni

Zaveér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-1

Pavel Svoboda

pWPS 06/2024

¢. vzorku 25-18 (1 ks)

VYHOVUJE

y hodnoceni dle CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeti kvality B/ C
(CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, tiroven 2)

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek
Evaluated by - Level: technik NDT Level 11
Cislo certifikatu: SECTOR Cert
Certificate No.: 7Z-SC-25059/VT2
Protokol vystaven dne: 11.03.2025
Report issued: rEEE

Razitko-podpis

Stamp-signature

Razitko-podpis zdkaznika
Stamp-signature of client

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLUXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeii reprodukovéan jinak nez v celkovém rozsahu poctu listd
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets
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GAMMALUX NDT s.r.o. N

o y JlacmRA
Defektoskopicka zkuSebni laboratof N\ A
v v X . v KTAMEN )
Na Vrabc¢arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen L 1435
Protokol o kapilarni zkouSce (PT) &
. Nt A 25020 PT
Dye penetrant testing report N
(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Sl;'csett gr/ /Ig'hsctc‘:s 1/2
:  COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Soicdoguka Lislo, N025030029
gllzjgg::yatel. Priamyslova 995 e dne-"
334 41 Dobrany - Ceska republika R 10.03.2025
. , Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svarovani dle CSN EN ISO 15614-1
ZkouSeny objekt: (Pavel Svoboda)
Tested Object: o
¢islo vzorku: 25-18 (TR D60,3 x 4,0 mm / PL t 3,0 x 150,0 mm) - 1 ks
Rozsah zkou enf: 100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-1/A1, kapitola 7.1, tabulka 2, tirovei 2
olume of testing:
. CSN EN ISO 23277 (03/2016), stupeti pFipustnosti 2X
Hlodnocenoldle CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, trovei 2,

Evaluation acc. to:

s navaznosti na CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeii kvality B / C

Dopliiujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkouSky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: PO syaten / bez TZ

Druh svaru (geometrie): Metoda svarovani / Poloha / Postup svaFovani: Zakladni material (skupina):
Welding joint (geometry): Welding method / Welding position / Welding procedure: Parent metal (class):
S235JRH (1.1)
FW sl a3 135/ PB/ pWPS 06/2024 S235JR+N (1.1)

Stav povrchu / teplota:

o i 7 5 &
Surface condition / Temperature: OdmaSteny’ kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Methodology acc. to: Testing instructions / Specifications:

%kqsebm systém (vyrobce): SN EN ISO 3452-2 — [ICe-2 (MR Chemie) ngren'l zkus. systemu: NE

esting system (producer): Verification of testing system:

Penetrant: - Cistig: MR79 Vyvojka: s

Penctrant: R S TR Gn e 1O | 1y (3arze 11299903241023) | Developer: MRY70 (sarze 491610)

Zpisob naneseni: oy Zpiisob ¢isténi: X Zpisob naneseni: e

Way of application: nastfik Way of cleaning: oter Way of application: nastfik

Penetracni ¢as: . Emulgaéni ¢as: Vyvijeci ¢as: :

Time of penetration: 15 min Emulgation time: T Dwell time: 20 min

Prohlidka zkouSeného objektu: 1) pfedb€zna - ihned po vyprchani vyvojky

Inspection of tested object: 2) kone¢na - po 20 min

Druligeretfon < Lmenzita | Merdlo impenziys denni + umélé / 700 + 1010 lux / LX 103 v. & L472232
ighting / Intensity / Gauge (luxmeter):

MeFidla (Pomicky): méfitko 200 KINEX — PP003/2, teplomér TFA 30.1066.02

Gauges (Aid equipment): (zvétSovaci lupa, prenosna lampa)

Odchylky od norem / specifikace:

< ; : XXXXXXXXX XXX XXX XXX XXX XX XXX XXX XXX XX XXX XXX XXX XX XXXXXXXX
Differences from standards / Specifications:

Misto zkouSky / datum / pFijmeni zkouSejiciho(stupeii): GAMMALUX NDT Plzeii / 11.03.2025 / Misek (2)

Place of test / Date of test / Surname of examiner (level):

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 3452-1 a CSN EN ISO 3452-2. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym polozkam a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznaden4 a zvyraznéna pole v protokolu jsou iidaje dodané zdkaznikem (objednavatelem zkousky),

DZL GAMMALUX NDT za tyto idaje nepfebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 3452-1 and EN ISO 3452-2. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).

DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény /;:)
&;




GAMMALUX NDT s.r.o.
Defektoskopicka zkuSebni laboratof

Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeti

Protokol o kapilarni zkousSce (PT)

Dye penetrant testing report

(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204)

Hodnoceni zkousky

ilaram;
/:f:\\\‘\
L 1435
A 25020 PT
List &. / Listi: 2/2

Sheet Nr. / Sheets:

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkuebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfeni.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty méfeni negativné neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovani o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cislo vzorku: 25-18 (1 ks)
Metoda svarovani / Poloha: 135/PB
Typ svaru: FW sl a3
Material (Materidlova skupina): S235JRH (1.1)/ S235JR+N (1.1)
Rozméry: TR D60,3 x 4,0 mm /PL t 3,0 x 150,0 mm

= =
3 | B
Cislo viorka . Hodnoceny isek _Typ indikace > Qo
(dle CSN EN ISO 15614-1 kap. 7.3) dle CSN EN ISO 23277 C:D E
2|3
Z
25-18 100% vn&jsiho povrchu svaru + TOO bez nalezu X -

konec hodnoceni

Zavér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svatovani dle CSN EN ISO 15614-1

Pavel Svoboda

pWPS 06/2024

¢. vzorku 25-18 (1 ks)

VYHOVUJE

5 hodnoceni dle CSN EN ISO 23277 (03/2016), stupeti ptipustnosti 2X
CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, uroveii 2,
s navaznosti na CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupei kvality B / C

Razitko-podpis

Stamp-signature

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch MisSek
Evaluated by - Level: technik NDT Level II
Cislo certifikatu: SECTOR Cert

Certificate No.: Z-SC-25059/PT2

Protokol vystaven dne:
Report issued:

11.03.2025

Razitko-podpis zdkaznika

Stamp-signature of client

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLUXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeti reprodukovén jinak nez v celkovém rozsahu poctu listd
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets
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4 Comp}eteTechnl‘logrca! Service - Formlng Heat Treatmnnl o e
Materidlova zkusebni laboratof \‘\\“_:J;,
Primyslova 995, 334 41 Dobrany, CZ o 2
TS 1476
Protokol o zkousSce
Zakazmk Inspekcnl organ COMTES FHT a.s., Primyslova 995 33441 Dobrany
' Data poskytnuta zakaznikem: - _"MA_A"-‘é-I»SIE)E(:)E)kSI_L:I - M-TAPR2503063
| Nazev _!' Zkousky svar. spoje 25-18 . Pocet stran } 2 ‘
Cislo objednavky ' Voucher v,_‘__,,ﬁ,v,: Pocet pfiloh - - _i
| Oznaceni zkousky | 25-18-M1/M2 . Datum pfijmu objednavky ‘ 12. 03. 2025 ﬁ‘
- Cislo zakazky ‘ - B - | Datum zkousky - | 13.083.-14.08.2025
| Material - . Datum vydani protokolu 18. 03. 2025 |
| Cislotavby - Cislo zakdzky COMTES FHT | ZAK2407055
Gislo vykresu | - APR2503063_Svoboda_CZ.docx
Data poskytnuta zakaznikem (dodany svar ma nasledujici parametry):
Vyrobce: Pavel Svoboda
Oznaceni svarového spoje: 25-18
Oznaceni vzorkd: 25-18-M1/M2
Cislo WPS: 06/2024
Zakladni material: Trubka: S235JRH dle EN 10219-1, Plech S235JR+N dle EN 10025-2 (1.1
dle TNI CEN ISO/TR 15608)
Metoda svafovani: 135
Poloha svarovani: PB
Druh svaru: FW a3
Pridavny material: EN ISO 14343-A: G3Si1
Rozmeéry: Trubka: t =4 mm, D = 60.3, Plech: t =3 mm
Tepelné zpracovani: bez tepelného zpracovani
Presny nazev zkusebni metody: Hodnoceni makrostruktury
Identifikace zkuSebni metody: €SN EN ISO 17639

Data poskytnuta zakaznikem: 3
Hodnoceni podle: Vyhodnoceni dle CSN EN ISO 15614-1 kap 7.5.

Vysledky zkousky:

Kontrola - 1SO 17639 - A-E - FM1, 1.1 -1.1/FM1 /A1

Z dodaného zkuSebniho kusu byl pfipraven vzorek na hodnoceni makrostruktury. Analyzovany vzorek prosel
nasledné standardni metalografickou pfipravou - tj. brouseni a nasledné lesténi. Makrostruktura svar( byla

vyvolana leptanim v ¢inidle dle tabulky A.1 v ISO/TR 16060 a zdokumentovana, viz Obr. 1 a Obr. 2.

Vyrok o shodé: 5
Makrostruktura svarového spoje 25-18 vyhovuje pozadavkim normy CSN EN ISO 15614-1 kap 7.5
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Obr. 2 Makrostruktura 25-18-M2

A

Vypracoval:  Bc. Tatana Hrbackova ; Schvdlil:  Ing. Petr Martinek
Technik MZL @ Technik MZL senior

y na presnost
¢ odmita deo\/écmost
stnl interval 95%.

vztahuji se ke vzorku, jak oyl pfijat. P

zkouskam spinujl g

dle prislusnych noram a g
MZL ‘

Nejistota (pokud je uve ) je rozsifena ta s Koeficient
ledky zkousek se

provead
jako celek.

Metody pouzite ke
i

maji vli

C PROTOKOLU



AQ1 A02 202
Liberty Ostrava a.s. N | T Ostrava, 16.02.2021
Vratimoveka 6891117 INSPECTION, GERTIFICATE  Ostrava PALIBERTY

519 82 Ostrava-Kuncnce EN 10204:2004 AQ3 Document No.
oska re
TEL.: +4 0 595682303 ; 1001014563
A7 Purchaser’s Order No. and/or lfem No.
15/1/HR/2021
Manufacturer's |A10 Delivery Advise No.
A08 Uob No. 8101229444/ 000030
7661 685790 1 BRITTERM a.s. -7-
Korunni $57,35, Vinohrady, 120 00 Praha 2
s Provezovna:
i FppIers Cor Padiisks 158, 606 85 Maravsky Pisek
i£0: 25303400, Dif: £72630340°
3100460850/10

Product, Dimensions, Steel designation, Condition, Terms of Delivery, Any supplementary requirements:

B01,B802,803,804,805,B09
;Hot rolled plain stee! plate in cut length - heavy with mill edges;Dimension Q1000 X 3.00;Dimension Standard (1.) EN10051:2010;Steel grade
$235JR+N;Steel standard EN 10025-2:2019;Length [mm] 2.000,0 mm

B13 [ Aclualweight T 2.988,000KG |
C71 Chemical Analysis of Liquid Alloy (% )

B07 Heat No. Iyest C70 | C (%) [MN [%]] St{%] | P [%] | S{%)] | N [%] [CU [%]] NI [%] |CR [%}|MO [%)] V [%] |AL [%]| B [%] { Ti [%] |NB [%] BO8
pe
>0 |>0<14 >0 >0 >0 >0 >0 >0 >0 Pieces |Bunches
<0.17 <0.035]<0.035/<0.012| <0.55 | <0.42 | <0.29 | <0.11
33573E H 0 007 | 051 | 0022 | 0018 | ooo7 | ooo7 | 007 | o008 | 007 | 002 |<0.001]| 0.070 | 0.0002 | <0.001|<0.001 63 1
BO7 Heat No.| Test | C70 |AS [%]|SN [%]|CA [%]| CEV
type (%)
33573E H 0 0.003 | 0.004 |0.0023| 018

i Continuation see Attachment

5 Test results 2 Tensile test acc.to EN ISO 6892-1:2017
Heat No. CO00 Specimen No. C11 | C12 | C57 |.C13
Yield or| Tensile| Ralio Elonga
q(r:_“otf rengthl Re/Rm| on AS
C04 [COS Coil ID No.[co2 >235 | >360 24.0
Regulation| <510
33573E_ |20672983]| 1121040623 | 1 | 387 | 438 | 0.88 ] 30.3
[t Continuation see Attachment 1

6 Bend test according to EN 1SO 7438:2016
C52 |Bend Test
C53 |Rebend test

C93 The mass activity ionizing radiation value in liquid alloy | BO6,

Dedgned for the follewing application
Cinl and maching engneenng
Intended to be wied in weldzd, bolted and riveled drtsctiars
Weldnbility:
Guarantezd through bartoz rcnwll emi{Crr)

3 Perf oimimnce exprnsind ans wi:m rdin |!m D:cimaon of Pezlosmmence
Dengrious wh o p 4

1020

analysis does not exceed 100 Bq/kg. 204 4

Z01 The Manufacturer confirms thal such Product is in duly compliance LO-F-ST-2/01-CPR-18-1
with Order's requirements, the Purchase Contract’s requirements and ’

that it has béen tested in duly compliance with technical requirements EN 10025-1

D01The Inspection and the test |02, Z03,A05

were caried out on the delivered : )
et i NSPEKTOR
product or on a product test unit. LIBERTY O

Phone: +420 595688046

‘Issu a 2 -a.s.m replaces seal and signature
719 G0 Ostrava-Kuntice : )
&asionzsey [, [/ Issued by: Sylvie Tka&ova
7 =G OO TT7 3




REMOQYV, spol. s r.o.
Vrskman 82
431 15

ii j ji spoji i originalem dokumentu a dodanym vyrobkem na zaklad&
Tuto kopii dokumentu kontroly vystavila Ferana, a.s. Postupy v QMS zaruéuji spojitost mezi origin :
t&chto gdajl’.n: jednoznacny u):i\a?pro piifazeni &. 44333 KS Ferony &. 94006 DL & 22/31/09737230 objednavka zakaznika &. TEL.P.SUSIENKA

ha mnoZstvi 6 M.

Sl RDROBILE

Vyrobce svafovanych profiltl a trubak

PROFIL

Clslo I Nr. / No.

2212476

INSPEKCNI CERTIFIKAT / PRUFZERTIFIKAT / METALLURGICAL CERTIFICATE / CSN EN 10204:2005/3.1

Dodavatel / Lieferant / Supplier

STEEL PROFIL s.r.0.
$kolnl 266, 330 26 Tluéna

Tel.: 377 931 514, 377 931 513
Fax.: 377931474

E-Mall: obchod@steslprofil.cz
www: www.steelprofil.cz

Zdkaznlk / Kunde / Customer

FERONA CHOMUTOV
Spoflce
430 11 Chomutov

Ptedmét / Artikel / Product

Svarovans dulé profily z konstrukénich ocall )
Kaltgefertigta geschweifite Hohlprofile fiir den Stahibau aus unlsgierten Bauslihlen
Cold formed welded struciural hollow sections of non-alloy steals

Rozmér / Abmessung / Dimension 60.3 x 4.0
Jakost / Stahlsorte / Quality S$235JRH
Dle norem / Norm / Standard EN 10219
Objednavka &. / Bestellung Nr. / Order No.

Dod. list / Lieferscheln / Bilj of delivery No. 22VPE00074
MnoZstvi {m] / Menge [m] / Quantity [m] 1524 m

_Mechanlcké vlas(nosti / Mechanische Werle / Mechanical properties

(1 MPa = 1 N/mm2)

Mez kluzu Pevnost v tahu | Ta2nost Nézav zkougky Norma Catnost Vysladek

Streckgrenza 2Zugfestigkelt Dohnung | Pritverfahren Norm Haufigkeit | Ergebniss

Yiold paint Tensile slrenglh| Elongation | Test Standard Frequency |Result

Rpo,2 Rm A
NDT / Zerstdrungsfreie Priifung / Non-destructive test EN 108932 [ 100% posilive

327  MPal 419 MPa| 326 % Vizudinl kontrola / Sichik lo/ Visual insp EN 10213-1 [ 100% positiva
Konlrola rozmerd / Malkontrolle / Dimensfon insp, EN10219-2 (1 posilive
Zkoudka smatknulim / Queraltversuch / Flaltening test ENISO 8482 | ¢ posilive

Chemické slozenl / Chemische Zusammenselzung / Chemical composilion

Tavba  Charge / Heal % C % Si %S % P % Mn % N % Al

44333 0.070 0.024 0.008 0.015 0.500 0.009 0.034

Ocelavy duly profil EN 10219-8235JRH.

Stahlhohlprofile EN 10219-S235)RH,

Sleel hollow section EN 10219-S235JRH.

Pro pouzill v kovavych nebo Zelszobstonovych konslrukcich.

Anwendung im Metalibay oder im Stahibelonbau,

Usable for metal or reinforced cancrate siructures. 1020

Zbozi nen{ kontaminovano radioaklivnimi nuklidy a hmotnosini aktivita nepfesahuje 100 Ba/kg. 07

Messeaklivititwen der lonislerestrahlung in der Schmelzanalyse Gbersteigt nicht 100 Baglkg. 1020 - GPR - 070057974

The mass actlvity ionizing radiation value in liquid alloy analysis does nol excead 100 Bg/kg.

Vykizen( zakazky vyhovujs slanovenym pozadavkdm.

Die Erledigung des Auftrages entsprichl den fesigelegten Anforderungen.

Product meats specified requirements.

Tluéna 29,03.2022

Vystavil: Emille Louzkova




Protokol o zkousce/
ESAB °
ST TEST REPORT

v souladu s/acc to EN 10204 - 2.2
Datum/Dat 2024-07-24 Cislo certifikatu/Cert no: EC27941004 rev. 0
Nase objednéavka/Our order: Vase objednavka/Your order: L
Nase reference/Our ref: Jana Sevéikova VaSEe referepsse/Your ref: David Svingal
Cislo zakaznika/Cust no: CZB00179 Vase faxové ¢islo/Your fax:
Datum obj. zakaznika/Your date: Vas e-mail/Your e-mail: david.svingal@artifex-
' svarovani.cz
Faktura¢ni adresa/Invoice address Priilemce certifikatu/Cert receiver Dodaci adresa/Delivery address
ARTIFEX, S.R.O. David Svingal
Tr. T. G. Masaryka 1004 Tr. T. G. Masaryka 1004
473 01 Novy Bor 473 01 Novy Bor
Czech Republic Czech Republic
DODAVKA/DELIVERY LOT ¢&islo/Lot no: PV736670499X
VYROBEK/PRODUCT CHEMICKA ANALYZA/CHEMICAL ANALYSIS
Znacka/Brand: ESAB Wire/strip
F:Qpis/Desc: OK Autrod 12.56 1.0mm 18kg C 0.073%
Cislo vyrobku/Item no: 1256107610 Si 0.85%
Mn 1.41%
P 0.013%
S 0.012%
Cr 0.02%
Ni 0.03%
KLASIFIKACE/CLASSIFICATIONS Mo 0.01%
EN ISO 14341-A: G 3Si1 Cu 0.09%
EN ISO 14341-A: G 38 2 C1 3Si1 Al 0.002%

EN ISO 14341-A: G 42 3 M21 3Si1

MECHANICKE VLASTNOSTI/MECHANICAL PROPS

Tensile
Standard Shielding Gas Condition  RelL [MPa/ksi] Rm [MPa/ksi] A5 [%)
EN M21 As welded 440/64 530/77 26
Impact A4, A5 = Elongation
Standard  Shielding Gas ~ Condition ~ Temp [°C/°F]  KV[J/ft-Ib] ReH = Upper Yield Point
EN M21 As welded -30/-22 70/52 Rel = Lower Yield Point
Rm = Ultimate Tensile Strength
Rp0.2 = Yield Strength 0.2 offset
Rp1.0 = Yield Strength 1.0 offset
KOMENTAR/COMMENTS

Certificate complies with requirements specified in ASME Sec. II-C, ed. 2017, SFA-5.01 Schedule F

Vyrobek je dodan podle programu QA, ktery splfiuje normu EN SO 9001.
Tento certifikat je vystaven elektronicky.
Veskeré dotazy prosim adresujte na:

ESAB VAMBERK, s.r.0.,, Smetanovo nab. 334, Vamberk 517 54, tel. +420 494501 476, order@esab.cz
Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN I1SO 9001 standard.

This certificate is produced electronically.
Please refer any queries to: (see above)

—

Za spravnost/Validation
Raj Kumar Singh Product Manager



