RD 3-84 CZ

Inspekeni organ

Inspekéni zprava | do72
Protokol o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR) &islo: IC 2507001
| Vyrobce Pavel Svoboda Gislo pWPS . 05/2025
Adresa B UKytu102/3,32600Plzeh  Inspekénipostup  RD1-05-01
~ Predpis/ zkusebni norma | CSN EN ISO 16614-1 ) Cislo zakazky COMTES = ZAK2407055
'~ Uroven - 2 - Cislo objednévky '~ voucher

Vyrobkova norma |- . Datum svarovani | 22.05.2025

Zkusebni svarovy spoj

Rozsah kvalifikace

Specifikace zakladniho materialu

1.4301 dle EN 10217-7,
(skupina 8.1 dle TNI CEN ISO/TR
15608)

Materialy podskupiny 8.1 dle TNI CEN ISO/TR
15608

Tloustka zakladniho materidlu t (mm) | 2.5 BW:1.25-5,FW:1.75-5
TlouStka svarového kovu (mm) 25 BW: 1.25 - 5, FW: bez omezeni
Vnéjsi prameér trubky D (mm) 50 225

Uhel pFipoje odbocky

spoje odbocek s Uhlem 0=60°

Metoda svarovani

141 die CSN EN ISO 4063

141 dle CSN EN ISO 4063

Stupen mechanizace

rucni

rucni

Poloha svarovani

PA dle CSN EN ISO 6947

vSechny polohy kromé PG, PJ a J-L045 dle CSN
EN ISO 6947

BW s plnym a ¢aste¢nym prdvarem, jednostranné

Druh svarového spoje BW a oboustranné svary s podlozZenim a bez
podlozeni, FW

Velikost koutového svaru a (mm) - bez omezeni

Jedno/vice housenkové vicehousenkovy bez omezeni

Specifikace pfidavného
materidlu/svarového kovu

EN ISO 14343-A: W 19 9 LSi

jiné PM pokud maji rovnocenné mechanické
vlastnosti a stejné jmenovité chemické sloZzeni

Znacka pfidavného materialu

OK TIGROD 308LSi (ESAB)

bez omezeni s ohledem na rozsah specifikace PM

Pr@imér pfidavného materialu (mm)

1.6

bez omezeni

Oznaceni ochranného plynu/tavidla

EN ISO 14175: 11-Ar (100% Argon)

EN ISO 14175: I1-Ar (100% Argon)

Oznaceni plynu pro ochranu kofene

EN ISO 14175: [1-Ar (100% Argon)

EN ISO 14175: 1, N1, N2, N3

Druh svarovaciho proudu a polarita

DC/-

DC/-

Zplsob pfenosu kovu

Tepelny pfikon [kd/mm] 0.34-0.50 rozsah viz. kap. 8.4.7
Teplota predehrevu [°C] - -
Interpass teplota [°C] 78 max 128

DodateCny ohfev pro uvolnéni vodiku

Tepelné zpracovani po svarovani

Systém vedeni dratu

DalSi informace

Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pfipraveny, svafovany a zkouseny podle vyse uvedcy&ého predpisu zkusebni
normy s vyhovujicim vysledkem. /

Ing. Eva Chvostova .D., EWE
Zastupce technického vedouciho

03. 07. 2025
Datum vystaveni

Dobrany Schvalil:

Misto vystaveni

COMTES FHT a.s. 1C: 263 16 919 T: +420377 197 311
Primysiova 995 DIC: CZ 263 16 919 F: +420 377 197 310
A E: comtes@comtesfht.cz 1/5

334 41 Dobrany
Ceska republika

Spolecnost je vedena:

U Krajskeého soudu v Plzni, oddil B, vliozka 1469 www.comtesfht.cz
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Inspekeni organ

Zaznam zkousky svaru

NN\
N
o

o
14072

.WPQR IC 2507001
.pWPS  05/2025
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¢

| Vyrobce

Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Plzen

Misto svarovani

{ Koterovska naves
| 25/13, Koterov

. Jméno svarece

Pavel Svoboda

Cislo zkugebniho kusu | 25-24-K1/K2

Predpis/ zkuSebni norma

CSN EN ISO 15614-1

Udaje o svarovém spoji

Druh spoje a svaru BW \ Metoda svarovani 141 dle CSN EN ISO 4063
Metoda pfipravy Mechanicky dle CSN I1SO 9692-1 ’ Poloha svarovani PA dle CSN EN ISO 6947
Cisténi odmasténo ‘ ‘

Zakladni material

Pridavny material

Oznadeni materialu 1

1.4301 dle EN 10217-7 (skupina 8.1

dle TNI CEN ISO/TR 15608) materialu

. Oznageni pfidavného

EN ISO 14343-A: G 3Si1

| Oznaceni materialu 2

1.4301 dle EN 10217-7 (skupina 8.1

| Oznaceni svarového

G 42 4 M21 3Si1

dle TNI CEN ISO/TR 15608) kovu
. Tloustka materidlu [mm] | t12=25 Vyrobce/obch. nazev ESAB / OK TIGROD 308LSi
| Vn&jai prmér [mm] 50 | g
; Nacrt spoje ‘ Postup svarovani

334 41 Dobrany

l
Pramyslova 995 l
1
Seska republika ]

Spole¢nost je vedena:
U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469

comtes@comtesfht.cz

www.comtesfht.cz

I
o
i ) s
N N 1 Poloha PA
Lt [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm] all |
‘ 2.5 - 2.5 1 90 |
Parametry svarovani
Cislo zkuebniho kusu: 25-24-K1

Svarova housenka 1 2 - - - -

Metoda svafovani L4 141 |

Pr&mér piidavného mat. [mm]o f 1.6 1.6

Svarovaci proud [A] } 85 - 86 75-76
| Svarovaci napéti [V] 1 10.5-11.1 8.8-9.4

Druh proudu/polarita , DC/ - DC/-

Rychlost posuvu dratu [m.min-'] ‘ - -
' Rychlost svafovani [mm.s™] ‘ 1.19 1.16
; = i
= I?g?'ﬁ Ff}iﬁ“r’rr]‘r:ﬁ AR | 045-048  0.34-0.37

PFenos kovu pfidavného mat. | - .

COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420 377 197 311
DIC: CZ263 16919 F: +420 377 197 310

2/5
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Forming, Heat Treatment

Zaznam zkousky svaru

.WPQR IC 2507001
pWPS  05/2025
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RD 3-84 CZ

Parametry svarovani

Cislo zkugebniho kusu: 25-24-K2

| Svarova housenka 1 2 - - - -
Metoda svarovani 141 141
Prlimér pfidavného mat. [mm]- 1.6 1.6
Svarovaci proud [A] 85 - 86 75-76 |
Svarovaci napéti [V] 10.4-11.1 87-95
Druh proudu/polarita DC/- DC/ -
Rychlost posuvu dratu [m.min] - 5 -
Rychlost svafovani [mm.s™] 1.14 1.10
Tepeing ‘E&'kagﬂ? ISO/TR 047-050 = 0.36-0.39
Prenos kovu pfidavného mat. - -

Teplota prfedehfevu [°C]

Interpass teplota [°C]

Dodatecny ohrev [°C]

Teplota okoli 20°

78

Tepelné zpracovani po svarovani

Rychlost ohfevu [°C/hod]

Rychlost ochlazovani

Teplota [°C]

Vydrz na teploté [hod]

Cislo protokolu

Dalsi informace

Suseni
Ochrana | Ochranny plyn EN ISO 14175: I1-Ar (100% Argon)
svaru Pritok plynu [I/min] 13
' Ochrana | Ochranny plyn EN ISO 14175: 11-Ar (100% Argon)
korene Pratok plynu [I/min] 10
Typ a rozmér wolfram elektrody WTh30/2.4

Podrobnosti drazkovani/podlozeni

Rozkyv (max. $ife housenky)

Oscilace

Amplituda

Frekvence [Hz]

Prodleva [s]

Podrobnosti pulzniho svarfovani

Vzdalenost napajeciho praviaku
od pracovniho kusu

Sklon Horaku

Podrobnosti stehovani

Stehovano 4x v 1/4 trubky, délka stehu 5 mm

03. 07. 2025
Datum

Bc. Tatana Hrbag

Inspektor

COMTES FHT as. "

Primyslova 995
334 41 Dobrany
Ceska republika

IC:
DIC:

263 16 919
CZ 26316 919

Spolecnost je vedena:

o

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469

+420 377 197 311
+420 377 197 310
comtes@comtesfht.cz

www.comtesfht.cz




Inspekeni organ

OMTESF

"\ =7 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment
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RD 3-84 CZ

d
14072
& WPQR IC 2507001
Vysledky zkousSek &.pWPS  05/2025
" Vyrobce ' Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Pizefi
i Zkousky byly provedeny v souladu s poZzadavkem CSN EN ISO 15614-1
‘ _ Nedestruktivni zkousky
Nazev zkousky | Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
N | CSNEN ISO 17637 :
Vizudlni kontrola ' @SN EN SO 5817 A 25029 VT vyhovuje
. < ' CSN EN ISO 3452-1 ;
Penetraéni zkouska r &SN EN ISO 23277 | A 25040 PT vyhovuje
.y . | CSNEN ISO 17638
Magneticka zkouska BSN EN 1SO 23278 - -
; i ¢ CSN EN ISO 17636-1 I .
] Radiograficka zkouska BSN EN 1SO 10675-1 | A 25 350 RT vyhovuje
, . CSN EN ISO 11666, CSN EN
Ulitrazvukeous 2kausie ISO 23279, GSN EN 1SO 17640 - -
Destruktivni zkousky
i Nazev zkousky Predpis ' Cislo protokolu [ Poznamka
—_ < CSN EN ISO 4136 ;
Pri¢na zkouska tahem g APR2506007 '
CSN EN ISO 6892-1 | ‘
B smana Zkudebni | Re } Rm 1 A Z | Misto  Vyhovuje/
teplota | [MPa] | [MPa] | [%] [%] | poruseni | nevyhovuje
Pozadavek 520 = l 1
25-24-K1_T1 582 SK vyhovuje
25-24-K1_T2 574 | TOO vyhovuje
Nazev zkousky | Predpis Cislo protokolu Poznamka
Zkouska ohybem . CSNENISO5173 APR2506007 Rozméry: 2.7x14.5x220
‘ Vzdélenost podpor: 21
X Primér Druh Uhel ohybu | Prodlouzeni : ;
Cislo vzorku trnu [mm] Zkousky €] } %] Vyhovuje/nevyhovuje
. Pozadavek
25-24-K2_01 11 . TFBB | 180 vyhovuje
25-24-K2_02 11 - TFBB 180 vyhovuje
25-24-K2_03 11 . TRBB 180 vyhovuje
25-24-K2_04 11 | TRBB 180 vyhovuje
Nazev zkousky Predpis Cislo protokoiu Poznamka
e ok CSN EN ISO 9016
Zkouska razem v ohybu < -
/ GSNENISO 148-1
Sislo vaorku Zt‘;‘;gf;' | Rozméra typ Uar';:s:g;“ KCV (KCU | KV (KU) | PrimérkKvV | Vyhovuje/
| 2 i
| Cj vrubu vrubu [J/cm?] [J] (KU)[J] nevyhovuje
| Pozadavek 1
i
COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420377 197 311
Pré lové 995 ’ DIC: CZ 26316919 F: +420377 197 310
ki i E: comtes@comtesfht.cz 4/5

334 41 Dobrany
Ceska republika

Spolecnost je vedena:

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469

www.comtesfht.cz




DIVITES FHT RD 3-84 CZ

‘77 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Inspekeni organ

o
14072

& WPQR IC 2507001
Vysledky zkousek &.pWPS  05/2025

1 Nazev zkousky \ Predpis J Cislo protokolu Max. pfipustna hodnota (HV10)
| | CSN EN ISO 9015-1 |
Zkouska tvrdosti (HV10 1 : - -
wnm | CSN EN ISO 6507-1 |
| s 2 : |
Namérené hodnoty tvrdosti (HV10 ; i
Misto méreni | , T ? - ( ) Umisténi mefeni | Vyhovuje/ | Poznamka
‘ stojna | zékladna  nevyhovuje
Zékladni material |
Tepelné ovlivnéna oblast ‘
Svarovy kov i W
Z&kladni materidl i
Tepelné ovlivnéna oblast ; |
Svarovy kov
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Makroskopicks lkatitrola %SS"I‘\IEE'\I'\]'ISS%157;379 APR2506007 vyhovuje
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu » vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky J -
Nazev zkousky " Predpis Cislo protokolu } vyhovuje/nevyhovuje
|
| Jiné zkousky - ‘
Zkusebna pro o x : -
pedsstuldimi zkpusky GAMMALUX NDT s.r.o., Na Vrabc¢arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen
| ousry Pro destruldivnt MZL — COMTES FHT a.s., Priimyslové 995. 334 41, Dobfany

Vysledky zkou$ek odpovidaji poZadavkiim vyse uvedenych pfedpisl a jsou vyhovujici

Protokoly &islo A 25 029 VT a A 25 040 PT, A 25 350 RT, APR2506007, pWPS 05/2025, atesty ¢islo 736951 (Cislo
tavby: TS79GC09) a atest ESAB OK TIGROD 308LSi definovaného ¢islem vyrobku 161220R150 jsou souéasti
pfilohy.

03. 07. 2025 Bc. Tatana Hrbackova,
Datum Inspektor
T: +420377 197 311

COMTES FHT a.s. ‘ 1C: 263 16 919
DIC: CZ26316919

."'."

+420 377 197 310

|
dmyslova 995 ‘
Primzsiovd [ E: comtes@comtesfht.cz 1; S/5

|
|
334 41 Dobrany l Spole¢nost je vedena: i

Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469 www.comtesfht.cz



PredbéZna specifikace postupu svaiovani (pWPS)
dle CSN EN ISO 15609-1 (Obloukové svatovéni)

Stran: 1

Revize ¢.:

1. Vyrobce: 10.  ZkuSebni organizace:
Pavel Svoboda _
2. Misto: Koterov|11. Zpusob pfipravy tkosu: f)})ré’bé’ni, brotissnt
3. Cislo pWPS: 05/2025(12.  Zptsb cisténi: kartaciovamc,);)ggli]lztée(;lg
4. Cislo WPQR: 13.  Specifikace ZM: skupina IS o
5. Cislo zkusebniho kusu: 005 M 1: 1.4301 8-1
6. Kvalifikace svafede: CSN EN ISO 9606-1 M 2: 1.4301 — 2-5
7. Metoda svafovani (EN ISO 4063): 141]14. Svafovana tloustka (mm): Upraveno z t=3,0 50,0
8. Druh svaru: BW V ssnb|15.  Vné&jsi praimér (mm) ;
9. _Ptiprava sv. ploch podle: EN ISO 9692-1|16. Poloha svafovani (EN ISO 69v47),: : PA
17. Tvar spoje 18. Rozméry|19. Postup svarovani
t (mm)
g 2,5
S D (mm)
< 7
\ / U+ K b (mm)
_ I 1-2 . .
= 1
. b ¢ (mm) H
J 1
a(°)
75
20. Parametry pro svafovani
21. Svarové housenka 1 2 3 4 5 6
22. Metoda svafovani 141 141
23. Pramér ptidavného materialy (mm) 1,6 1,6
70 Svafovaci proud (A) 85-110 75-100
25. Svafovaci napéti (V) 10,5-11,5] 9,0-11,0
26. Druh proudu a polarita DC - DC -
27. Rychlost podavani dratu
28. Pfenos kovu ptidavného materialy
29. Postupova rychlost svafovani (mm/s)
30. Tepelny pfikon (J/mm)
31. Oznageni pfidavného materialu a znacka OK Tigrod 308 LSi (ESAB) EN ISO 14343-A: W 19 9 LSi
32. Pfedpis pro sudeni: 36. Teplota ptedehievu (°C):
33.  Oznageni plynu (ISO 14175) -ochranného: 11 |[37. Interpass teplota (°C):
- pro ochranu kofene: 11 (38. Tepelné svafovani po svafovani
34 Pritokova rychlost plynu (I/min) - ochranného: 13 -15
- pro ochranu kofene: 3,5 (39, Rychlost ohfevu
35. Druh / rozmé&r wolframové elektrody 40. Rychlost chladnuti na vzduchu
(CSN EN ISO 68438): WP/2,4 keramika &6
41. Poznamky
42 44.  Zkusebni organ nebo technicka dozord organizace
43 45.  Datum,jméno, podpis a razitko zkugebniho organu

%
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GAMMALUX NDT s.r.o. N2

Defektoskopické zkuSebni laboratot NN A

v 7 v . . v “Dorly AN 'y
Na Vrabc¢arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen L 1435
Protokol o vizualni zkousce (VT) & A 25029 VT
Visual test examination réport N
(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Sll;lesett gr//lglhs::ozs 1/2

‘ COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objedndvka Eislo: N025050115
Objednavatel: Pri . Order No.:
The Client: rimyslova 995 v Ze dne:
334 41 Dobtany - Ceska republika Date of rder 26.05.2025

- Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svarfovani dle CSN EN ISO 15614-1
ZkouSeny objekt: (Pavel Svoboda)

Tested Object:
B Eisla vzorkii: 25-24 / 12 (TR D 50,0 x 2,5 mm) — 2 ks

Rozeah zkousenl; 100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-1/A1, kapitola 7.1, tabulka 2, iroveii 2
olume of testing:

Hodnoceno dle: CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeti kvality B/ C

Evaluation acc. to: (CSN EN SO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, trovett 2)

Dopliiujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkousky ve stadiu vyroby / AZ: po svafeni / bez TZ

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment:
Druh svaru (geometrie): Metoda svarovani/ Poloha / Postup svafovani: Zakladni material (skupina):
Welding joint (geometry): Welding method / Welding position / Welding procedure: Parent metal (class):
BW V ss nb 141 / PA / pWPS 05/2025 1.4301, (8.1)

Stav povrchu / teplota:

Nt - . o
Surface condition / Temperature: OdlnaSteny’ kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle: > ZkuSebni predpis / specifikace:

Methodology ace. to: CSN EN IS0 17637 (10/2018) Testing instructions / Specifications: Sm 05 (rev. 16)
Metoda: vz Prohlizeci vzdalenost: .

Method: piima kontrola Viewing distance: 30+ 55 cm

Druh osvétleni / Intenzita: ; i ? . Smér osvétleni: Gi oo A ED &
Type of Lighting / Intensity: denni + umélé / 700 + 825 lux Lighting direction; piimé 35° + 140

digitalni luxmetr LX 103 LUTRON - ¢. 1472232
.. o posuvné méfitko 150 KINEX — VT-001
MeFidla / Pristroje: svarové mérka CAMBRIDGE — VT-005
auges / Instruments:
svarova mérka KMITEX — VT-007
méfitko 200 KINEX — PP003/2

Pomiicky:

Al qlpreie zvétSovaci lupa, pfenosna lampa

Format ziznamu / oznaceni:

. . XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Recording format / Marking:

Odchylky od norem / specifikace:

3 ; . XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXX XXX XXX XXX XXXXXXXXXX
Differences from standards / Specifications:

Misto zkou$ky / datum / pFijmeni zkouSejiciho(stupeii): GAMMALUX NDT Plzeii / 27.05.2025 / Misek (2)

Place of test / Date of test / Surname of examiner (Level):

Protokol splituje pozadavky CSN EN ISO 17637 a CSN EN 13018. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym poloZzkam a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznaden4 a zvyraznéna pole v protokolu jsou idaje dodané zikaznikem (objednavatelem zkousky),
DZL GAMMALUX NDT za tyto tidaje nepiebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 17637 and EN 13018. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).
DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény




GAMMALUX NDT s.r.o. 2

Defektoskopicka zku$ebni laboratof N\

Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeti " L 1435
Protokol o vizualni zkousSce (VT) . A 25029 VT
Visual test examination report N

(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) List & / Listi: 2/2

Sheet Nr. / Sheets:

Hodnoceni zkousky

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkusebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfeni.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty méfeni negativné neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovani o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cisla vzorkii: 25-24 / 1+2 (2 ks)
Metoda svaFovani / Poloha: 141/PA
Typ svaru: BW V ssnb
Material (Materidlova skupina): 1.4301, (8.1)
Rozméry: TR D 50,0 x 2,5 mm

Refgrenéni ¢islo vady dle
CSN EN ISO 5817
(CSN EN ISO 6520-1)

Hodnoceny usek

Cislo vzorku (dle CSN EN ISO 15614-1 kap. 7.3)

VYHOVUJE
NEVYHOVUJE

25-24/1 100% vné&j§iho povrchu svaru + TOO bez nalezu

>

25-24/2 100% vné&jsiho povrchu svaru + TOO bez nélezu X -

konec hodnoceni
Zaveér

Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-1

Pavel Svoboda

¢. vzorku: 25-24 /1 (1 ks) VYHOVUJE

pWPS 05/2025
&. vzorku: 25-24 /2 (1 ks) VYHOVUJE

5 hodnoceni dle CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeti kvality B / C
(CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, troveti 2)

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek Razitko-podpis Razitko-podpis zdkaznika
Evaluated by - Level: technik NDT Level II Stamp-signature Stamp-signature of client

defektoskopickd zkuSebn( la

Cislo certifikatu: SECTOR Cert Gﬁﬂ - *mu-mT

Certificate No.: 7-SC-25059/VT2 AMMALUX ND%
oa

Protokol vystaven dne: 27.05.2025 7

Report issued:

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLUXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeti reprodukovan jinak nez v celkovém rozsahu poctu listt
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets

&
A



GAMMALUX NDT s.r.o. S
. , o , o Hid =i A
Defektoskopicka zkuSebni laboratot N A
v v bt . v i NS )
Na Vrabcéarné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen L 1435
Protokol o kapilarni zkousce (PT) 'y A 25 040 PT
Dye penetrant testing report N
(Inspekeni certifikdt 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) SllJllcsctt ir//]—ézls:is 1/2
. COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objednavka Eislo: NO025050115
Objednavatel:  ps010v4 995 Sl
The Client: Y 7 iy . . Ze dne:
334 41 Dobtany - Ceska republika it ders 26.05.2025
. Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svarovani dle CSN EN ISO 15614-1
ZkouSeny objekt: (Pavel Svoboda)
Tested Object:

¢isla vzorku: 25-24 /12 (TR D 50,0 x 2,5 mm) — 2 ks

Rozsah zkou$eni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-1/A1, kapitola 7.1, tabulka 2, Giroveti 2

. CSN EN IS0 23277 (03/2016), stupeti pripustnosti 2X
CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, aroveri 2,
s ndvaznosti na CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupen kvality B/ C

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

Dopliiujici informace ke zkousenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkousky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: PO Syaten! /bez TZ

Druh svaru (geometrie):
Welding joint (geometry):

BW V ssnb

Metoda svarovani / Poloha / Postup svaFovani:
Welding method / Welding position / Welding procedure:

141 / PA / pWPS 05/2025

Zakladni material (skupina):
Parent metal (class):

1.4301, (8.1)

Stav povrchu / teplota:

ey ;y , 6
Surface condition / Temperature: OdmaSteny’ kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle:
Methodology acc. to:

ZkuSebni pFedpis / specifikace:

Testing instructions / Specifications:

CSN EN ISO 3452-1 (12/2021) Sm 04 (rev.19)

ZkuSebni systém (vyrobce):
Testing system (producer):

Ovéfeni zkus. systému:
Verification of testing system:

CSN EN ISO 3452-2 —IICe-2 (MR Chemie) NE

MR79
(Sarze 11299903241023)

Cistic:
Cleaner:

Penetrant:
Penetrant:

Vyvojka:

Developer:

MR 311R (3arze 1108A) MR70 (3arze 491610)

Zpisob naneseni:
Way of application:

Zpisob cisténi:
Way of cleaning:

Zpisob naneseni:

nastrik otér Way of application: nastrik

Penetracni ¢as:
Time of penetration:

15 i Emulg:.icm'cas. o
Emulgation time:

Vyvijeci ¢as:

Dwell time: 20 min

1) pfedbézna - ihned po vyprchani vyvojky
2) konec¢na - po 20 min

Prohlidka zkouSeného objektu:
Inspection of tested object:

Druh osvétleni / Intenzita / MéFidlo intenzity:

Dlifing  Tasensity ¢ e (likoieter): denni + umélé / 700 + 825 lux / LX 103 v. ¢&. L472232

méfitko 200 KINEX — PP003/2, teplomér TFA 30.1066.02
(zvétSovaci lupa, pfenosna lampa)

Mé¥idla (Pomiicky):
Gauges (Aid equipment):

Odchylky od norem / specifikace:

. . . ):9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9,0.9.9.9.0.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.0.4
Differences from standards / Specifications:

Misto zkouSky / datum / pFijmeni zkousSejiciho(stupeii): ” rx
Place of test / Date of test / Surname of examiner (level): GAMMALUX NDT Plzefi / 27.05.2025 / Misek (2)

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 3452-1 a CSN EN ISO 3452-2. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym polozkim a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznaden4 a zvyraznéna pole v protokolu jsou idaje dodané zikaznikem (objednavatelem zkousky),

DZL GAMMALUX NDT za tyto idaje nepiebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 3452-1 and EN ISO 3452-2. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).

DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény




GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopicka zkuSebni laboratof
Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeni

Protokol o kapilarni zkouSce (PT)

Dye penetrant testing report

(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204)

Hodnoceni

zkousky

L 1435

A 25040 PT

List ¢. / Listu:
Sheet Nr. / Sheets: 2/2

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkusebni metoda neumozZiiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfent.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty m&Feni negativng neovliviiuje vysledek zkousky a

pro rozhodovani o vyhov&ni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Material (Materidlova skupina):

Cisla vzorkii: 25-24 /142 (2 ks)

Metoda svarovani / Poloha: 141/PA

Typ svaru: BW Vssnb

1.4301, (8.1)

Rozméry: TR D 50,0 x 2,5 mm

Cislo vzorku

. Hodnoceny usek
(dle CSN EN ISO 15614-1 kap. 7.3)

dle CSN EN ISO 23277

Typ indikace

VYHOVUJE
NEVYHOVUJE

25-24/1 100% vné&jsiho povrchu svaru + TOO bez nalezu X -
25-24 /2 100% vné&jsiho povrchu svaru + TOO bez nélezu X -

konec hodnoceni

Zaveér

Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-1

Pavel Svoboda

pWPS 05/2025

¢. vzorku: 25-24 /1 (1 ks) VYHOVUJE

¢

. vzorku: 25-24 /2 (1 ks) VYHOVUJE

5 hodnoceni dle CSN EN ISO 23277 (03/2016), stupeti p¥ipustnosti 2X
CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, uroven 2,
s navaznosti na CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupei kvality B/ C

Hodnotil - kvalifikace:
Evaluated by - Level:

Vojtéch Misek
technik NDT Level 11

Cislo certifikatu:
Certificate No.:

Razitko-podpis

Stamp-signature

Razitko-podpis zakaznika

Stamp-signature of client

SECTOR Cert

z.sc2s0sopt2 | CGIAMMALUX N

Protokol vystaven dne:
Report issued:

defektosk
27.05.2025

Dl ss.¢/
opické& zkudebnf %&é
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GAMMALUX NDT s.r.o. }I\\_-“z
Defektoskopické zkuSebni laboratof ’fl/},R\\\ A
Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeni " L 1435

Protokol o radiografické zkousce (RT) &

Radiography test examination report N

A 25350 RT

List &. / Listi:

(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Sheet Nr. / Sheets: 1/2
COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objednavka Cislo: NO25050115
Objednavatel: o . Order No.:
i Primyslova 995
¢ Client: 334 41 Dobf v . Ze dne: "
obrany - Ceskéa republika Date it order: 26.05.2025
o Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svarovani dle CSN EN ISO 15614-1
ZkouSeny objekt: (Pavel Svoboda)
Tested Object:

¢isla vzorki: 25-24 / 1+2 (TR D 50,0 x 2,5 mm) — 2 ks

Rozsah zkouSeni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-1/A1, kapitola 7.1, tabulka 2, Grovetfi 2

CSN EN ISO 10675-1 (08/2022 + opr.1 11/2022), stupeti ptipustnosti 1
(CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, uroveti 2)

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

Doplitujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkouSky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: PO avael /bez TZ

Druh svaru (geometrie): Metoda svafovani / Poloha / Postup svafovani:
Welding joint (geometry): Welding method / Welding position / Welding procedure:

Zakladni material (skupina):
Parent metal (class):

BW V ss nb 141/ PA / pWPS 05/2025 1.4301, (8.1)

Stav povrchu / teplota:

NI ;y ’ °
Surface condition / Temperature: ocisteny, kartacovany /20°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique of testing

Metodika:
Methodology:

Sm 01
(rev.18)

Instrukce:
Instructions:

Radiograficka technika:
Radiographic technique:

CSN EN ISO 17636-1 (03/2023) ttida B

Druh za¥eni / PFistroj (vyr. ¢. - ohnisko):
Type of radiation / Tube type (Serial No. - focus):

rentgenové / YXLON - XPO EVO 225D
(548124 / Tube 471836, velikost ohniska d = 3 mm)

A Usporadani zkousky: Vzdalenost zdroj — film (FFD): Parametry — napéti / proud: Expozi¢ni doba:
Arrangement of test: Source — Film distance (SFD): Parameters — Tube voltage / current: Exposure time:
7.1.6 (obr. 11) 700 mm 120 kV /4 mA 02:00 min
Druh zare.an'l / Zdl‘OJ (vyr._ ¢ - Ohl‘llSkO): XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Type of radiation / Source (Serial No. - focus):
B Usporadani zkousky: Vzdalenost zdroj — film (FFD): Aktivita zdroje v dobé testu: Expozi¢ni doba:
Arrangement of test: “Source — Film distance (SFD): Source activity during the test: Exposure time:
XXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXX
Mérka jakosti obrazu / poloha: :
Image Quality Indicator type / Position: 10 FE EN (EN ISO 19232-1) / strana zdroje
Jmenovita (t) / Prozifena (w) tloust’ka: w = 5.0 mm Pozadovana hodnota (citlivost): w16
Nominal (t) / Penetrated (w) thickness: ? Quality value requirement (IQI sensitivity):

TFida film. systému / typ filmu / folie:

Class of film system / Film type / Sereens: C3 /INDUX R4 FOMAPAK (s Pb foliemi 0,025 mm)

Zpiisob znaceni:
Way of marking:

Zpracovani filmu: GE Structurix M ECO (type 5203/300)

Film development:

Pb znaky

rychlost procesu - cyklus 8 min
Misto zkouSky / datum / zkouSejici (stupeni): " .
Place of test / Date of test / Surname of examiner (Level): GAMMALUX NDT Plzeit / 27.05.2025 / Misek (2)

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 17636-1 a CSN EN ISO 5579. Odchylky jsou uvedeny v textu. Vysledek protokolu se
vztahuje pouze ke zkouSenym polozkam a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce. Oznacend a zvyraznéna pole v protokolu
jsou iidaje dodané zakaznikem (objednavatelem zkousky). DZL GAMMALUX NDT za tyto idaje nepFebira zodpovédnost.
The report meets a requirement to EN ISO 17636-1 and EN 1SO 5579. Differences from these standards are written in the text. Result of that
protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination. The marked and highlighted ficlds in the report are
the data provided by the customer (a client of the examination). DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény
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GAMMALUX NDT s.r.o. S

Defektoskopické zkuSebni laboratof NS .
Ly v . o “afil W )

Na Vrabéarné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen L 1435

Pro?okol 0 radlograt."lcka.a zkousce (RT) & A 25 350 RT

Radiography test examination report "

(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) List &. / Listit: 2/2

Sheet Nr. / Sheets:

Hodnoceni zkousky

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkuSebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfeni.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty m&Feni negativng neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovani o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cisla vzorki: 25-24/ 1+2 (2 ks)
Metoda svaFovani / Poloha: 141/PA
Typ svaru: BW V ssnb
Material (Materidlova skupina): 1.4301, (8.1)
Rozméry: TR D 50,0 x 2,5 mm

e
5 | 8
- . . Zcernani (D) Referencni ¢islo vady > =)
Cislo vzorku Radiogram / Hodnoceny usek Citlivost (W) dle CSN EN ISO 6520-1 g E
> >
> &=
Z
A (0 D223/WI16 bez nalezu X -
25-24/ 1
B (90°) D223/WI16 bez nalezu X -
A (0°) D>23/W16 bez nalezu X -
25-24 /2
B (90°) D223/WIl6 bez nalezu X -
konec hodnoceni
Zaveér
Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-1
Pavel Svoboda
¢. vzorku: 25-24 /1 (1 ks) VYHOVUJE
pWPS 05/2025
¢. vzorku: 25-24 /2 (1 ks) VYHOVUJE
hodnoceni dle CSN EN ISO 10675-1 (08/2022 + opr.1 11/2022), stupefi p¥ipustnosti 1
(CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, Groveti 2)
Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek Razitko-podpis Razitko-podpis zdkaznika
Evaluated by - Level: technik NDT Level II Stamp-signature Stamp-signature of client
éiSlO certifikatu: SECTOR CERT .::,i:c.v_:_;;w.%.mvmjy;mmmw “
Certificate No.: Z-SC-25059/RT2 LIAMMALUX NDJ s/
defaktoskopickd zkugehnifabor

Protokol vystaven dne: 27.05.2025

Report issued:

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLU/END OF REPORT X X X XX X XXXXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeti reprodukovan jinak nez v celkovém rozsahu poctu listd
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets
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N ~/7 Compiete Technological Service - Forming, Heat Treatment
. ; - , . W,
Materialova zkusebni laborator N2
Praimyslova 995, 334 41 Dobfany, CZ a,hm@m\ A
ey )
L L 1476

Protokol o zkousSce

| Zéakaznik E Inspekéni orgdn COMTES FHT a.s., Primyslova 995, 33441 Dobfany J
| Data poskytnuta zakaznikem: | Cislo protokolu ] APR2506007
' Nazev ‘[ Zkousky svar. spoje 25-24 | Pocet stran | 2
| Cislo objednavky Voucher | Poget pfiloh -
| Oznaceni zkou$ky 25-24-K1, K2 M/O/T | Datum pfijmu objednavky 04. 06. 2025
| Cislo zakézky | - | Datum zkousky 11. 06. - 13. 06. 2025
| Material \ - Datum vydani protokolu | 16. 06. 2025
| Cislo tavby l - Cislo zakdzky COMTES FHT ZAK2407055
|

- Cislo vykresu - | APR2506007_Svoboda CZ.docx

Data poskytnuta zakaznikem (dodany svar ma nasledujici parametry):

Vyrobce: Pavel Svoboda
Oznaceni svarového spoje: 25-24-K1, K2
anaéem’ vzorkd: 25-24-K1, K2 M/O/T
Cislo WPS: 05/2025
Zakladni material: 1.4301 dle EN 10217-7 (8.1 dle TNI CEN ISO/TR 15608)
Metoda svarovani: 141
Poloha svarovani: PA
Druh svaru: BW
Pridavny material: EN SO 14343-A: W 19 9 LSi (ESAB OK TIGROD 308LSi)
Rozméry: t=2.5 mm, D= 50 mm
Tepelné zpracovani: bez tepelného zpracovani
Presny nazev zkuSebni metody: gkouéka ohybem
Identifikace zkuSebni metody: CSN EN ISO 5173
Vysledky zkousky:
Pramér Vzdalenost |
Druh Rozmeéry » mezi Uhel
Teplota « ohybaciho ST
Vzorek zkouSky| (tsxb x Ly trnu podpérnymi | ohybu Vysledek
valecky
°C mm mm mm °

25_24_K2_0O1 24 TRBB |2,7x14,5x220 11 21 180 bez vady

25_24 K2_02 24 TRBB |2,7x14,5x220 11 21 180 bez vady

25_24 K2_0O8 24 TFBB |2,7x14,5x220 11 21 180 bez vady

25_24 K2_04 24 TFBB |2,7x14,5x220 11 21 180 bez vady
Pfesny nazev zkuSebni metody: Zkouska tahem
Identifikace zkuSebni metody: CSN EN ISO 4136
Typ a umisténi zkuSebni tyCe: ZkusSebni tyé pro trubky, zkouska pIného prarezu
Vysledky zkousky:

t bo Rm Poznamka napf.
Vzorek Tepl. m:n mm MPa Lom vzhled Tomu
25_24 K1_T1 23 2,81 6,02 582 SK -
25_24 K1_T2 23 2,79 6,02 574 TOO -
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7 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

v

Materialova Cislo protokolu | APR2506007
zkuSebni laboratoF ~ Cislo objednavky | Voucher
Strana | 2/2 -
Presny nazev zkuSebni metody: Hodnoceni makrostruktury
Identifikace zkuSebni metody: CSN EN ISO 17639

Data poskytnuta zakaznikem: }
Hodnoceni podle: Vyhodnoceni dle CSN EN ISO 15614-1 kap 7.5.

Vysledky zkousky:

Kontrola - ISO 17639 - A-E -FM5,8.1 -8.1 / FM5/ B.8

Z dodaného zkuSebniho kusu byl pfipraven vzorek na hodnoceni makrostruktury. Analyzovany vzorek prosel
nasledné standardni metalografickou pfipravou — tj. brouseni a nasledné lesténi. Makrostruktura svar( byla

vyvolana leptanim v ¢inidle dle tabulky B.8 v ISO/TR 16060 a zdokumentovana, viz Obr. 1.

Vyrok o shodé:

Makrostruktura svarového spoje 25-24-K1-M vyhovuje pozadavkim normy CSN EN I1SO 15614-1 kap 7.5

Obr. 1 Makrostruktura 25-24-K1-M

Schvalil:  Ing-Eva Chvostova, Ph.D.
Technik MZL senior

Vypracoval:  Vaclav Kovar
Technik MZL

Metody pouzité ke zkouskam splnuji pozadavky na presnost dle pfisludnych norem a predpisi. Pokud informace dodané zakaznikem
maji vliv na platnost vysledk(, MZL za né odmita odpovédnost. Nejistota (pokud je uvedena) je rozsifena nejistota s koeficientem
rozsifeni k=2. ktery pokryva pravdépodobnostni interval 95%. Zkousky byly provedeny na adrese laboratore. Vysledky zkousek se
tykaji pouze predmétu téchto zkousek a vztahuji se ke vzorku, jak byl prijat. Protokol mliZze byt reprodukovan pouze jako celek.
Protokol je vydavan v 1 vyhotoveni.

KONEC PROTOKOLU



STE/
S8 SETEMG, b

SIDERINO (=

‘\ DNV

o>

NOWY?

: S.p.A. \
Welded stainless steel tubes P iba001 50143
Fraz. Caselle 20081 - Morimondo (Ml) - ITA Stock Capital € 3.300.000 f.p. - R.E.A. M1878116
Tel +39 02 9498151 - www.siderinox.it VAT Nr. IT 01825510157 - C. Reg. M| 01825510157
INSPECTION CERTIFICATE EN 10204 3.1 N° 736951 of 03.07.2024 Page 1/1
Purchaser - JR—
DDT l SIDERINOX order number ; Customer's order '
N 2822 of 03.07.2024 | N 2692 of 25.06.2024 | N OV-1939/2024 of 25.06.2024
Product
| Stainless steel round pipe @ 50 x 3 mm AIS| 304/304L brushed EN 10217-7 Longitudinally welded
. Dimension | Steel type | Quantity (m) | Weight (kg)
| 50x3mm | EN 1.4301/1.4307 / AISI 304/304L ' 528 | 1719
Production Norm | Rolling | Tolerances Welding factor
| EN10217-7 TC1 | Hot rolled D3\ T3 v=1
T Marking MANUFACTURER'S MARK - DIMENSION - STEELGRADE - HEAT N. - PRODUCTION NORM - EXECUTION - E.C. INSPECTOR -
[ WORK INSPEKTOR
| Route 04 | Delivery Conditions W0
‘l Country of melt: 1D | Made In: IT %Customer technical specifications
CHEMICAL COMPOSITION
| Heat i %C | %Mn_ | %P | %S | %Si | %Cr | %N | %N |
| | 0,000 - 0,030 | 0,000 - 2,000 | 0,000 - 0,040 | 0,000 - 0,010 | 0,000 - 1,000 (17,500 - 19,500/ 8,000 - 10,000 0,000 - 0,110 '
| Ts79Gcos | 0025 | 1,370 | 0033 | 0002 | 0360 | 18090 | 8010 | 0,069 5

The chemical values refer to the certificate issued by the steel mill according to EN 10088 / 10028-7 / ASTM A 240 and stored at our office.

TEST RESULTS * (D) Direction: (L) Longitudinal, (T) Transverse - ** (P) Position: (W) Welding, (M) Material
; Test (D) (P)! TENSILE TEST in Nmm?=MPa | HARDNESS |
| Test number | Class | * | * Yield Strength | Tensile Strength | Elongation |
! | | Rp02% | Rp 1% E Rm { A% HRB
i ___L___? 210- | 250 - | 520 - 770 ! 40 - |
| T24065098 | TC1 L M| 407 % 484 | 710 47
1 T24065155 1Cc1 [Lim]| 408 | 486 5 702 47
| Visual inspection Drift expanding test Sealing test
i OK UNI EN ISO 8493 OK UNI EN ISO 10893-1 OK
| Check on dimensions Flattenning test Non destructive Eddy Current test
: OK UNI EN ISO 8492 OK UNI EN ISO 10893-2 OK
; Antimixing test Weld bend test Intergranular corrosion test
| OK N.P. N.P. N. P. N.P.

1
.[ |
: Notes:
Certifications: ’ Document issued by: Document confirmed by:

UNI EN ISO 2001
Dir. PED 2014/68/EU

Qualifications:

Welding process are qualified according to , “

EN standard and PED 2014/68/EU All.| par.3.1.2 by Notified Body 1370 /
WPQR are available on request

WPS/WPAR: UNI EN ISO 15608-4/UNI EN I1SO 15614-11
WPS/MWPAR: UNI EN ISO 15609-1/UNI EN ISO 15614-1 D. Ricco V. Brandonisio

WLD: UNI EN ISO 14732 operator Quality engineering Quality manager
NDT: UNI EN ISO 9712 operator

All the standards mentioned in this document refer to their latest valid edition

WE CERTIFY THAT THE ABOVE MENTIONED AND SUPPLIED PRODUCTS COMPLY WITH THE REQUIREMENTS OF ORDER AND STANDARDS
MENTIONED IN THIS TEST CERTIFICATE
Cert. Coll. - Rev. 6 - 06/23

E;




ATEST CSN EN 10204 - 2.2
TEST REPORT

Odbeératel FERRUM Plzefi s.r.o.
Customer:

Sady Pétatficatnikl 31

30117  Pizen
Obj.&./Your order No: Zakaz.&./0ur ref.:
Cislo vyrobku Nazev vyrobku Mnozstvf | Jedn. LoT
item no Description Quantity Unit
161220R150 OK TIGROD 308LSi 1,6mm 5 kg PV4235391371
Chemické slozenl/Chemical composition { % )
C Mn Si P S Cr Ni N
0,013 1,8 0,82 0,021 0,011 20,3 ' 10,1
Drét Mo Cu "N
Wire 0.14 0.15 0,042

Zkouska tahem/Tensile test

Temp Rp o02: ReH Rm A5

ﬂc O/

Svarovy kov . N/mm 2 N/mm 2 N/mm 2 J
Weld metal +20 510 555 35

Zkouska rdzem/Impact test

Temp J Temp J
nC OC
Svarovy kov ]
Weld metal s ks 19 100
-80 160
-110 140
Dopliujicl data/Additional data
Ferlt [%] 8 ;

EN ISO 14343;: W 19 9 LSI
SFA/AWS A5.9; ER306LSI
Werkstoffnummer: ~1.4316

EBAB VAMBERK,; r.o.
617 64 Vlmhark [
Datum/Date: 02.07.2024

Adresa/Address Telefon/Phone Fax

ESAB VAMBERK, s.r.0., élen koncernu ‘ 25268023 +420 484 601 476  +420 494 501 423
Smetanovo nébfezi 334

517 54 VAMBERK Zapsand v obchodnim rejatfiku vedeném Krajskym soudem v Hradcl Kralové, oddil C, vioZka 11464,
CZECH REPUBLIC ‘

B



