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Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

{(comT

Inspekéni organ i'B:é"iE@ &
‘fl/l’ll/:h/,/_\-?\\u\r\? %°
Inspekéni zprava 4072
Protokol o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR) Cislo: IC 2504010
| Vyrobce Pavel Svoboda | Gislo PWPS 02/2024
Adresa | UKrytu102/3, 326 00 Plzefi  Inspekénipostup | RD1-06-01

 Predpis/ zkusebninorma | GSN EN ISO 15613, CSNEN1SO15614-2 | Cislo zakdzky COMTES | ZAK2407055 ]

(Uoved - _ | Cislo objednavky | voucher |
| Vyrobkova norma |- ‘ Datum svarovani 21. 01. 2025 '
Zkusebni svarovy spoj Rozsah kvalifikace ]

ZM1: EN AW 6060 / T66 dle EN 755-
5 (skupina 23.1 dle TNI CEN ISO/TR 23.1 svarovand s 22.3 (skupiny dle TNI CEN
Specifikace zdkladniho materidlu 15608) ZM2: EN AW 5754 H11 dle ISO/TR 15608)

EN 485-2 (skupina 22.3 dle TNI CEN
ISO/TR 15608)

Tloustka zakladniho materidlut (mm) | 5 3-10

Tloustka svarového kovu (mm) = -

Vnéjsi prdmér trubky D (mm) 40 >20

Uhel ptipoje odbocky = -

Metoda svarovani 141 dle CSN EN ISO 4063 141 (TIG) dle CSN EN ISO 4063

Stupen mechanizace ruéni ruéni

Poloha svafovani PB dle GSN EN ISO 6947 ;’ggcgg‘i'f"bhy krome PG a.J-L045 dle LSN EN
Druh svarového spoje FW FW

Velikost koutového svaru a (mm) 3 225-45

Jedno/vice housenkové jednohousenkovy jednohousenkovy

e e, e e B S A
Znacka pfidavného materialu OK TIGROD 5087 (ESAB) bez omezeni s hledem na rozsah specifikace PM
Primér pfidavného materialu (mm) 2.4 bez omezeni

Oznaceni ochranného plynu/tavidla EN ISO 14175: I1-Ar (100% Argon) EN ISO 14175: 1-Ar

Oznaceni plynu pro ochranu kofene - -

Druh svafovaciho proudu a polarita AC AC

ZpUsob pfenosu kovu - -
Tepelny pfikon [kd/mm] - -
Teplota pfedehfevu [°C] - -
Interpass teplota [°C] = -
Dodatecny ohrev pro uvolnéni vodiku | - -
Tepelné zpracovani po svarovani - -
Systém vedeni dratu - -
Dalsi informace 2 -

Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pfipraveny, svafovany a zkouseny podle vy$e uvedeného predpisu zkusebni
normy s vyhovujicim vysledkem. 2

Dobrany 16. 04. 2025 Schvdlil: Ing. Eva Chvostovd/Ph:D., EWE
Misto vystaveni  Datum vystaveni Zastupce technického vedouciho

Viysledky inspekce se tykaji pouze predmétu inspekce. Tento dokument je mozno reprodukovat pouze jako celek.

COMTES FHT as. 1C: 263 16 919
DIC: CZ26316919

T: +420 377 197 311
+420 377 197 310
E: comtes@comtesfht.cz 1/5

m

Prlimyslova 995
334 41 Dobrany Spolecnost je vedena:
Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469 | www.comtesfht.cz
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Inspekéni organ

FHT

Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Zaznam zkousky svaru

RD 3-84 CZ
&. WPQR IC 2504010
¢.pWPS 02/2024

- " . — Koterovska naves
Vyrobce Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Plzeri Misto svarovani | 25/13, Koterov
Jméno svérege Pavel Svoboda Cislo zkugebniho kusu | 25-02
Predpis/ zkugebni norma | CSN EN ISO 15613, CSN EN ISO 15614-2

Udaje o svarovém spoji
Druh spoje a svaru FW a3 Metoda svafovani 141 dle CSN EN ISO 4063
Metoda pfipravy Mechanicky dle CSN ISO 9692-3 Poloha svafovani PB dle CSN EN ISO 6947
Cisténi odmasténo
Zakladni material Pridavny material

EN AW 6060 / T66 dle EN 755-5 SR T 3
Oznageni materidlu 1 (skupina 23.1 dle TNI GEN ISO/TR Oznacenfpfidavnéno | ¢ g 18973: 5 Al 5087

15608) materialu

EN AW 5754 dle EN 485-2 P .
Ozna&eni materidlu 2 (skupina 22.3 dle TNI CEN ISO/TR Oznadeni svaroveho .

kovu

15608)
Tloustka materidlu [mm] | 5 Vyrobce/obch. nazev ESAB / OK TIGROD 5087
Vnéjsi pramér [mm] 40

Nacért spoje Postup svarovani

0 1

5 |

l = | !

: | ‘ %

l e

| o

+ } a‘(

' i

L
Poloha PA
t [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm] a [°]
5 3 0-05 - -
Parametry svarovani
Cislo zkusebniho kusu: 25-02
Svarova housenka 1 - - - - -
Metoda svarovani 141
Priimér pfidavného mat. [mm]o 24
Svarovaci proud [A] 234 - 235
Svarovaci napéti [V] 15.5 -16.4
Druh proudu/polarita AC
Rychlost posuvu dratu [m.min] -
Rychlost svarfovani [mm.s™] 1.75
Tepelny pfikon dle ISO/TR
17671-1 [kJ.mm-] 12¢=1.82
Prenos kovu pfidavného mat. -
COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420377 197 311
Primyslova 995 DIC: CZ 26316919 F: +420377 197 310
¥ E: comtes@comtesfht.cz 2/5

334 41 Dobrany
Ceska republika

Spolecnost je vedena:

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469

www.comtesfht.cz
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RD 3-84 CZ

.WPQR IC 2504010
.pWPS  02/2024

7 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Inspekéni organ

¢

¢

Zaznam zkousky svaru

Parametry svarovani

Cislo zkugebniho kusu: -

Svarova housenka ? - - - - i 5 -

Metoda svarovani ‘ |

Prdmér pfidavného mat. [mm]-

Svarovaci proud [A] \

Svarovaci napéti [V]

Druh proudu/polarita ‘

Rychlost posuvu dratu [m.min-"] | i

Rychlost svafovani [mm.s™]

Tepelny pfikon dle ISO/TR E
17671-1 [kd.mm-] | |

Prenos kovu pfidavného mat. |

Teplota pfedehrevu [°C] ‘ Interpass teplota [°C] Dodate¢ny ohfev [°C]

Teplota okoli 19° 1 ~ -
Tepelné zpracovani po svarovani

Rychlost ohfevu [°C/hod] \ Rychlost ochlazovani Teplota [°C] Vydrz na teploté [hod] Cislo protokolu

Dalsi informace

Suseni | -
Ochrana | Ochranny plyn | EN1SO 14175: 11 (100% Argon)
svaru Pritok plynu [I/min] | 13

Ochrana | Ochranny plyn | -

kofene | Prétok plynu [I/min] | -

Typ a rozmér wolfram elektrody WP /2.4

Podrobnosti drazkovani/podlozeni | -

Rozkyv (max. §ife housenky) -

) Amplituda Frekvence [Hz] Prodleva [s]
Oscilace

Podrobnosti pulzniho svarovani -

Vzdalenost napajeciho priivlaku
od pracovniho kusu

Sklon Horaku -

Podrobnosti stehovani | Stehovano 2 v V2 trubky, délka 5 mm

16. 04. 2025 Bc. Tatana Hrbackoya
Datum Inspektor
COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420377 197 311
\ . DIC: CZ 263 16 919 F: +420 377 197 310
Pramyslovd 895 : E: comtes@comtesfht.cz 3/5
334 41 Dobrany | Spolecnost je vedena:

Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469 www.comtesfht.cz



Inspekeni organ

e i1

Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

RD 3-84 CZ

¢&.WPQR IC 2504010
Vysledky zkousek & pWPS  02/2024
Vyrobce ! Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Plzeri
Zkousky byly provedeny v souladu s pozadavkem CSN EN ISO 15614-2
Nedestruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
o CSN EN ISO 17637 ;
Vizudini kontrola &SN EN ISO 10042 A 25004 VT vyhovuje
g < CSN EN ISO 3452-1 .
Penetraéni zkouska &SN EN ISO 23277 A 25004 PT vyhovuje
o g CSN EN ISO 17638
Magneticka zkouska &SN EN ISO 23278 - -
; i i iz " CSN EN I1SO 17636-1
Radiograficka zkouska &SN EN ISO 10675-1 - =
. " CSN EN 1SO 11666, CSN EN
Ultvezsniiere 2kousle ISO 23279, GSN EN SO 17640 - -
Destruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
o « CSN EN ISO 4136
Pricna zkouska tahem . -
CSN EN ISO 6892-1
o Zkusebni Re ’ Rm A z Misto Vyhovuje/
teplota [MPa] | [MPa] (%] [%] poruseni nevyhovuje
| Pozadavek ‘
1
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
. Rozmeéry:
Zkouska ohybem CSN EN ISO 5173 - Vzdélenost podpor:
% Priimér Druh | Uhel ohybu Prodlouzeni . .
Cislo vzorku trnu [mm] Zkoudky | el (%] Vyhovuje/nevyhovuije
| Pozadavek 1
|
)
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
< . CSN EN ISO 9016
Zkouska razem v ohybu < =
y CSN EN SO 148-1
Eislo vt Ztil:)sg?;' Rozmeér a typ Uarr!rs];czrl KCV (KCU KV (KU) Primér KV Vyhovuje/
) .
o) vrubu s [J/cm?] [J] (KU)[J] nevyhovuje
Pozadavek

COMTES FHT a.s.

IC: 263 16 919
DIC: CZ 26316919

Prdmyslova 995
334 41 Dobrany
Ceska republika

Spolecnost je vedena:

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vloZzka 1469

T: +420377 197 311

m

E: comtes@comtesfht.cz

+420 377 197 310

4/5

www.comtesfht.cz



Inspekcni organ

RD 3-84 CZ

Vysledky zkousSek

i

iy
BN

of
14072

IC 2504010
02/2024

| Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Max. pfipustna hodnota (HV10)
< . | CSN EN ISO 9015-1 -
Zkouska tvrdosti (HV10 3 -
b CSN EN ISO 6507-1 | |
| Namérené hodnoty tvrdosti (HV10 i | |
Misto méreni f ( ) Umisténi méreni VyhOVUJe/ | Poznamka |
ZMA1 M2 nevyhovuje ‘ i
Zakladni materidl 2
Tepelné ovlivnéna oblast
Svarovy kov ‘
Zakladni material ;
Tepelné ovlivnéna oblast I ,‘
Svarovy kov ‘
Nazev zkousky ‘ Predpis Cislo protokoiu vyhovuje/nevyhovuje
. . CSNENISO 17639 .
Makrosk ka kontrol | >
akroskopicka kontrola | &SN EN 1SO 10042 APR2503066 vyhovuje
Nazev zkousky { Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
| v
Mikroskopicka kontrola | CSN EN ISO 17639 APR2503066 vyhovuje
\
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky -

} ZkusSebna pro
| nedestruktivni zkousky

GAMMALUX NDT s.r.o., Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen

zkousky

Zkusebna pro destruktivni

MZL - COMTES FHT a.s., Primyslova 995. 334 41, Dobfany

Vysledky zkousek odpovidaji pozadavkim vyse uvedenych predpist a jsou vyhovuijici

Protokoly Cislo A 25 004 VT, A 25 004 PT, APR2503066, pWPS 02/2024, atesty &islo 881182 (&islo tavby 36664),
atest identifikovaného dle dodaciho ¢isla 520221176 (islo tavby 709225) a EC27072176 jsou soudasti prilohy.

16. 04. 2025
Datum

oration fo, W
D
<,
&

COMTES FHT a.s.

Primyslova 995
334 41 Dobrany
Ceska republika

16
DIC:

263 16 919
CZ 263 16 919

Spole¢nost je vedena:

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469

+420 377 197 311
+420 377 197 310
comtes@comtesfht.cz

www.comtesfht.cz |



PredbéZna specifikace postupu svarovani (pWPS)
dle CSN EN ISO 15609-1 (Obloukové svafovani)

Stran: 1
Revize ¢.:

1. Vyrobce: 10. ZkuSebni organizace:
Pavel Svoboda .
2. Misto: Koterov(11. Zpisob pfipravy tkosu: ?E’l‘ﬁ’be'ma brotistant
3. Cislo pWPS: 02/2024|12. _Zpiisb isténi: k“r‘a9°vi';'5j’$§‘?§‘g’5‘;
4. Cislo WPQR: 13.  Specifikace ZM: skupina < N
5. Cislo zkusebniho kusu: 002 ZM 1: EN AW 6060 AIMgSi 22-3
6. Kvalifikace svarece: CSN EN ISO 9606-2 ZM 2: EN AW 5754 AlMg3 T 5-0
7. __Metoda svafovani (EN ISO 4063): 141|14. Svarovana tloustka (mm): , 40,0
8. Druh svaru: FWsla3|15.  Vnégj§i primér (mm) y
9. Pfiprava sv. ploch podle: EN ISO 9692-316. _Poloha svafovéni (EN 1SO 6947): PB
17. Tvar spoje 18. Rozméry|19. Postup svarovani
tl (mm)
5 5,0
S 12 {min) o
ll 5,0 |
| t b (mm) :
: <0,5 |
: |
[ a (mm) :
e > BN
i — y . 7
: —7 D (mm) y
40,0
20. Parametry pro svafovani
21. Svarové housenka 1 2 3 4 5 6
22. Metoda svafovani 141
23.  Priimér pfidavného materialu (mm) 2,4
24. Svafovaci proud (A) 230 - 240
25. Svarovaci napéti (V) 15,5-16,5
26. Druh proudu a polarita AC
27. Rychlost podavani dratu
28. Ptenos kovu pridavného materialy
29. Postupova rychlost svafovani (mm/s)
30. Tepelny ptikon (J/mm)
31. Oznageni ptidavného materialu a znacka OK Tigrod 5087 (ESAB) EN ISO 18273: S Al 5087
32. Pfedpis pro sugeni: 36. Teplota ptedehfevu (°C):
33. Oznageni plynu (ISO 14175) -ochranného: 11 [37. Interpass teplota (°C):
- pro ochranu kotene: 38.  Tepelné svafovani po svafovani
34 Pritokova rychlost plynu (I/min) - ochranného: 8-10
- pro ochranu kofene: 39. Rychlost ohtevu
35. Druh/rozmér wolframové elektrody 40.  Rychlost chladnuti na vzduchu
(CSN EN ISO 6848): WP/2,4 keramika &6
41. Poznamky
42. Vyrobce 44.  Zkudebni organ nebo technicka dozorei organizace
28.11.2024
43. datum, jméno, podpis ar 45. _Datum,jméno, podpis a razitko zkusebniho organu

©




GAMMALUX NDT s.r.o. S,

Defektoskopicka zkuSebni laboratof N A
4 v X ! -4 l/”,“ "\\‘\\‘

Na Vrab&arn& 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeii ' L 1435
Protokol o vizualni zkousce (VT) & A 25004 VT
Visual test examination report Nr:

(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) SIlJlleSett gr//LSLS:elo:s 1/2

o Objednavka éislo:
Objednavatel: C?MTES ,FHT 2:8:0C: 26316919 Order No.: NO25010163
e Primyslova 995 : 7o dne:
334 41 Dobrany - Ceska republika Dait GEaedir: 27.01.2025

LRyt ] Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svaiovani dle CSN EN ISO 15614-2
ZiKouseny obiekt: (Pavel Svoboda)
R &islo vzorku: 25-02 (TR D40,0 x 5,0 mm / PL t 5,0 x 150 mm) — 1 ks

Rozsah zkouSeni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-2, kapitola 7.1, tabulka 1

CSN EN ISO 10042 (01/2019), stupeti kvality B
(stupeii kvality C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)
v navaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

Doplitujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkousky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: ROVATEN /bez TZ

Druh svaru (geometrie): Metoda svarovani / Svafovaci postup (WPS): Zikladni material (skupina):
Welding joint (geometry): Welding method / Welding Process Specification No.: Parent metal (class):

EN AW 6060 AlMgSi (23.1)

FW sl a3 141 / pWPS 02/2024 EN AW 5754 AlMg3 (22.3)

Stav povrchu / teplota:

vy rise , o
Surface condition / Temperature: ocisteny, kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle:

o , CSN EN ISO 17637 (10/2018) Zkusebni predpis / specifikace: g 5 (1o 16)
ethodology acc. to:

Testing instructions / Specifications:

Metoda: wr s Prohlizeci vzdalenost: -
Method: primd kontrola Viewing distance: 30+ 55 cm
Druh osvétleni / Intenzita: ; <14 . Smeér osvétleni: v s

+ iz o . o
Typeof Lighting / Gntensity denni + umélé / 750 + 1105 lux Lighting direction: pfimé 35° = 140

digitalni luxmetr LX 103 LUTRON — &. 1472232
posuvné méfitko 150 KINEX — VT-001
svarova mérka CAMBRIDGE — VT-005

svarova mérka KMITEX — VT-007
meéfitko 200 KINEX — PP003/2

Meéridla / PFistroje:

Gauges / Instruments:

Pomicky:

Aid equipment: zvetSovaci lupa, pfenosna lampa

Format zaznamu / oznaéeni:

. » 910:9.9,0,9.0.9.0,9.0,0.9.9,0,0.0.9.0,9.0.0.0.0.0.9.0.0.0.0:0:0.0.0:0:0.:0.0.0.0.0.0.0.0.:0.0.0.9.0.0.9'¢
Recording format / Marking:

Odchylky od norem / specifikace:

i ¢ ¢ 019:0,0.0,0.0.9,9.0.0.9,0.0.9:9.0.0.0.0.0.9.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0:0.0.0.0.0.0.0.0.0.9.0.0.0.0.9.0.9.0.0.0°¢
Differences from standards / Specifications:

Misto zkouSky / datum / p¥ijmeni zkouSejiciho(stupeii): GAMMALUX NDT Plzeit / 28.01.2025 / MiSek @)

Place of test / Date of test / Surname of examiner (Level):

Protokol splituje pozadavky CSN EN ISO 17637 a CSN EN 13018. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym polozkim a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkous3ce.
Oznaéena a zvyraznéna pole v protokolu jsou tidaje dodané zikaznikem (objednavatelem zkousky),
DZL GAMMALUX NDT za tyto tidaje nepiebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 17637 and EN 13018. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).
DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény




GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopicka zku§ebni laboratof

Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeti

Protokol o vizudlni zkousce (VT)

Visual test examination report

(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204)

Hodnoceni zkousky

A25004 VT

List €. / List:

Sheet Nr. / Sheets: 2/2

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkuebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfeni.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty mé&feni negativné neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovéni o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cislo vzorku: 25-02
Metoda svarovani / Poloha:
Typ svaru:

Materiil (Materialova skupina):

(1ks)

141 /PB
FW sl a3
EN AW 6060 AIMgSi (23.1) / EN AW 5754 (22.3)

Rozméry: TR D40,0 x 5,0 mm /PL t 5,0 x 150 mm
=
g 1| 3
¢ Referenéni ¢islo vady dle E %
Cislo vzorku Hodnoceny dsek CSN EN ISO 10042 (@) =
(CSN EN ISO 6520-1) E g
> &
Z
25-02 100% vnejsiho povrchu svaru + TOO bez nalezu X -

Zavér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-2

Pavel Svoboda

pWPS 02/2024

¢. vzorku 25-02 (1 ks)

VYHOVUJE

hodnoceni dle CSN EN ISO 10042 (01/2019), stupeni kvality B
(stuperi kvality C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)
v navaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek
Evaluated by - Level: technik NDT Level II
Cislo certifiktu: SECTOR Cert

Certificate No.: Z-SC-25059/VT2

Razitko-podpis

Stamp-signature

Razitko-podpis ziakaznika

Stamp-signature of client

Protokol vystaven dne:
Report issued:

19.02.2025

GAMMALUX NDL..

defektoskopickd zkusps

AgoTatol

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLU X X X X XX XX XXX XXXXXXXXXXXX XX XX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeii reprodukovén jinak ne? v celkovém rozsahu poctu listil
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets

®



GAMMALUX NDT s.r.o. S

Defektoskopicka zkuSebni laboratof '@‘ >
Na Vrab&arng 1055/2, Cernice, 326 00 Plzei T Tass

Protokol o kapil.zirni zkouSce (PT) & A 25 004 PT
Dye penetrant testing report

(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Sll‘litt i'r/ /Is"hS:e‘:s 1/2
COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objednévka islo: NO25010163
Objednavatel: Pré lové 995 Order No.:
The Client: Jume.ovd 5 Ze dne:
334 41 Dobiany - Ceska republika it e 27.01.2025
s Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svarovani dle CSN EN ISO 15614-2
Zkouseny objekt:

= o (Pavel Svoboda)
ested Object: =
¢islo vzorku: 25-02 (TR D40,0 x 5,0 mm / PL t 5,0 x 150 mm) — 1 ks

Rozsah zkouseni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-2, kapitola 7.1, tabulka 1

CSN EN ISO 23277 (03/2016), stupen piipustnosti 2X
3 v navaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5
CSN EN ISO 10042 (01/2019), stupeii kvality B (stupefi C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

Dopliujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zatazeni zkousky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: po svareni /bez TZ

Druh svaru (geometrie): Metoda svaFovani / Poloha / Postup svafovani: Zikladni material (skupina):
Welding joint (geometry): Welding method / Welding position / Welding procedure: Parent metal (class):

EN AW 6060 AlMgSi (23.1)

FW sl a3 141/ PB / pWPS 02/2024 EN AW 5754 AlMg3 (22.3)

Stav povrchu / teplota:

Gey oy s # g , °
Surface condition / Temperature: oCisteny, kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle:

X 3 Zkusebni predpis / specifikace:
Wiathodolosy aice. 16: CSN EN ISO 3452-1 (12/2021) Sm 04 (rev. 19)

Testing instructions / Specifications:

Zkl_lsebm systém (vyrobce): CSN EN ISO 3452-2 — [ICe-2 (MR Chemie) Ov_ereqn zkus. s‘ystemu: NE
Testing system (producer): Verification of testing system:
Penetrant: e Cistié: MR79 Vyvojka: o
Penetrant: MR 311R (3arze 1108A) Cleaner: (Sarre 11299903241023) | Developer: MR70 (3arze 491610)
Zpisob naneseni: L oans Zpisob ¢isténi: 5 Zptisob naneseni: .

Way of application: nastfik Way of cleaning: oter Way of application: nastfik
Penetracni ¢as: . Emulgacni ¢as: Vyvijeci ¢as: :

Time of penetration: 15 min Emulgation time: T Dwell time: 20 min
Prohlidka zkouSeného objektu: 1) pfedbézna - ihned po vyprchéni vyvojky

Inspection of tested object: 2) koneéna - po 20 min

Druh osvétleni / Intenzita / MéFidlo intenzity:

LigHiten ! oy Cuugedinnneni; denni + umélé / 750 + 1105 lux / LX 103 v. &. L472232

Mgéfidla / Pomiicky: méfitko 200 KINEX — PP003/2, teplomér TFA 30.1066.02

Gauges / Aid equipment: (zv&tSovaci lupa, pfenosna lampa)

O.dChyIky od norem / speclf_'lkac‘e: . XXXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX X XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX X XXX XXX XX
Differences from standards / Specifications:

Misto zkouSky / datum / pFijmeni zkousSejiciho(stupeii): o rs
Place of test / Date of test / Surname of examiner (level): GAMMALUX NDT Plzefi / 28.01.2025 / Misek (2)

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 3452-1 a CSN EN ISO 3452-2. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym polozkim a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznaéend a zvyraznéna pole v protokolu jsou tidaje dodané zikaznikem (objednavatelem zkousky),

DZL GAMMALUX NDT za tyto idaje nep¥ebird zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 3452-1 and EN ISO 3452-2. Differences from these standards are written in the text,
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).

DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény

)




GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopické zkusebni laboratof
Na Vrabcarn€ 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeni

Protokol o kapilarni zkousce (PT) &

Dye penetrant testing report

(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204)

Hodnoceni zkousky

A 25004 PT

List ¢. / Listu:
Sheet Nr. / Sheets: 2/2

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkuSebni metoda neumozZiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfen.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty méfeni negativné neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovéni o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cislo vzorku:

Metoda svarovani / Poloha:

Typ svaru:

Material (Materialova skupina):

25-02 (1 ks)
141 /PB
FW sl a3

EN AW 6060 AIMgSi (23.1) /EN AW 5754 (22.3)

Rozméry: TR D40,0 x 5,0 mm /PL t 5,0 x 150 mm
=
=
Typ indikace E %
Cislo vzorku Hodnoceny usek dle CSN EN ISO 23277 g E
e >
> =
Z
25-02 100% vnéjsiho povrchu svaru + TOO bez nalezu X -

Zaveér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-2

Pavel Svoboda

pWPS 02/2024

€. vzorku 25-02 (1 ks)

VYHOVUJE

hodnoceni dle CSN EN ISO 23277 (03/2016), stupeti pfipustnosti 2X
5 v navaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5
CSN EN ISO 10042 (01/2019), stupeii kvality B (stupeii C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek Razitko-podpis
Evaluated by - Level: technik NDT Level II Stamp-signature
Cislo certifiktu: SECTOR Cert

Razitko-podpis zakaznika

Stamp-signature of client

Certificate No.: Z-SC-25059/PT2 GAMMALUX

Protokol vystaven dne: 19.02.2025

Report issued:

defektoskopickd z %

1.0,

of

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLU XXX XXX XXXXXXXXXXXXXXXXX XXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeii reprodukovin jinak nez v celkovém rozsahu poétu listi
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets

©



- ’f:z_) "v?ij'—‘ - 'Jl','i_'_] .
N\ o e | A=1—R B RD 3/06 CZ

'\\‘ \/ Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment
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Tv“ir:oa'tenalova zkusebni iab«or:jﬁosr \éf///:
Prumyslova 995, 334 41 Dobrany, CZ ;’m@~ 2
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Protokol o zkousce

Zakaznik Inspekéni organ COMTES FHT a.s., Primyslova 995, 33441 Dobfany
l Data poskytnuta zakaznikem: Cislo protokolu | APR2503066
| Nazev Zkousky svar. spoje 25-02 Pocet stran 4
Cislo objednavky Voucher Podet pfiloh -
Oznaceni zkousky 25-02-M1/M2 Datum pfijmu objednavky 07. 02 2025
Cislo zakazky - Datum zkousky 12. 02. 2025
Material - Datum vydani protokolu 18. 03. 2025
Cislo tavby - Cislo zakdzky COMTES FHT ZAK2407055
Cislo vykresu = APR2503066_25-02_Svoboda_CZ.docx

Data poskytnuta zakaznikem (dodany svar ma nasledujici parametry):

Vyrobce: Pavel Svoboda

Oznaceni svarového spoje: 25-02

Oznaceni vzorkd: 25-02-M1/M2

Cislo WPS: 02/2024

Zakladni material: ZM1: EN AW 6060 T66 dle EN 755-2 (23.1 dle TNI CEN ISO/TR 15608)
ZM2: ENAW 5754 H111 dle EN 485-2 (22.3 dle TNI CEN ISO/TR 15608)

Metoda svarovani: 141

Poloha svarovani: PB

Druh svaru: FW a3

Pridavny material: EN ISO 18273: S Al 5087

Rozméry: t4,2=5 mm, D1 =40 mm

Tepelné zpracovani: bez tepelného zpracovani

Presny nazev zkusebni metody: Hodnoceni makrostruktury

Identifikace zkuSebni metody: CSN EN ISO 17639

Data poskytnuta zakaznikem: 3
Hodnoceni podle: Vyhodnoceni dle CSN EN ISO 15614-2 kap 7.5.

Vysledky zkousky:

Kontrola - 1SO 17639 - A - E -22.4,23.1,22.3-23.1/22.3/224/F.2

Z dodaného zkusebniho kusu byl pfipraveny vzorky na hodnoceni makrostruktury. Analyzované vzorky prosly
nasledné standardni metalografickou pfipravou — tj. brouseni a nasledné le$téni. Makrostruktura svard byla

vyvolédna leptanim v €inidle dle tabulky F.2 v ISO/TR 16060 a zdokumentovéna, viz Obr. 1 a Obr. 2.

Makrostruktura svarl 25-02-M1 A 25-02-M2 obsahuje vadu 2012: rovnomé&rna pérovitost, kterd vyhovuje stupni
kvality B dle CSE EN ISO 10042

Vyrok o shodé: 5
Makrostruktura svarového spoje 25-02 vyhovuje pozadavkim normy CSN EN ISO 15614-2 kap 7.5

R

©
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Obr. 1 Makrostruktura 25-02-M1

Obr. 2 Makrostruktura 25-02-M2

Presny nazev zkuSebni metody: Hodnoceni mikrostruktury
ldentifikace zkuSebni metody: CSN EN ISO 17639
Vysledky zkousky:

Kontrola - ISO 17639 - | - E - 22.4, 23.1,22.3 -23.1/22.3/22.4/F.2

Z dodaného svaru byl pfipraven vzorek na hodnoceni mikrostruktury. Analyzovany vzorek pro$el nasledné
standardni metalografickou pfipravou — tj. brouSeni a nasledné lesténi. Mikrostruktura vzorku 25-02-M1 byla
vyvolana leptanim v €inidle dle tabulky F.2 v ISO/TR 16060 (Kellers) a zdokumentovana.

@
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' Obr. 4. Mikrostruktura vzorku, SK, 00x

Obr. 3. Mikrostruktura vzorku, SK, 50x

.ikrsra zorku (trubka), TOO 1, 200x '

krostruktu:ra‘.\'/:zorku ('trubka'),' T(.DO. 1, 50x

" Obr. 6

5. Mi

Obr. 7. Mikrost'r.uk.tUra vzorku '(plecﬁ), TOO 2, 50x -

Obr. 8. Mikrostruktura vzorku (plech), TOO 2, 200x
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Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Materialova Cislo protokolu APR2503066
zkuSebni laboratof Cislo objednévky | Voucher
Strana 4/4
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Obr. 9. Mikrostruktura trubky, ZM 1, 50x

2, 200x

), ZM
Struktura svarového kovu odpovida lici struktufe s v&tsim podilem eutektickych fazi po hranicich dendritd.
V tepelné ovlivnéné oblasti Ize pozorovat mensi podil eutektickych fazi tvoficich souvislé hranice zrn, v TOO
plechu navic se stopami odmiSeni. V zakladnim materidlu trubky Ize pozorovat rovnomérné rozlozené primarni
faze usporadané ve sméru tvareni.

Vypracoval:  Bc. Tatana HrigacKova / 9 \%p Schvélil:  Ing. Petr Martinek "

Ob. 11. Mlkrostruktu plech), ZM 2, 5 Obr. 12. iosuurpl

77 e
Technik MZL "5’ \%i Technik MZL senior
% I3
e %/

Metody pouzité ke zkouskam solnuji poiada\\/"k\ Yi& prislusnych norsm a predpist. Pokud informacs dodang zakaznikem
maji vliv na piatnost vysledkd, MZL za né odmy 'fmkff;‘" ost. Nejistota (pokud je uvedana) je rozsifena nejistota s koeficientem
rozditeni k=2, ktery pokryva pravd&podobnosini interval 95%. Zkousky byly provedeny na adrese laboratofe. Vysiedky zkoudek se
tykaji pouze piedmsatu téchto zkousek a vziahuji se ke vzorku. jak byl pfijat. Protokol miizs oyt reprodukovan pouzs jako celek.
Protokol je vydavan v 1 vyhotoveni.

KONEC PROTOKOLU



COSMOS

COSMOS ALUMINIUM A.E. — 8" km National Road Larissa - Athens
41110 Larissa, P.O. Box 1379 — Greece — T: +30 2410 567567
www.cosmosaluminium.com

EXPERTS IN ALUMINIUM™

Inspection certificate 3.1

Cert No: 881182 Accorting to:  EN 10204:2004 Date of issue:  26/10/2022
Customer: ALUPAs. T. 0. Order No: 1000010383/170 | OrderDate:| 14/10/2022
Alloy/Temper: EN AW-6060 / T66 Cust. Order No: | OV-2172/22
Profile Code: 110016 Description: ROUND TUBE ®40x5

The extruded products are in compliance with the requirements of the order. The stated values are representative for the profiles extruded and comply
with the following European Standards:

i. Chemical composition and form of products according to:

EN 573-3:2019

ii. Technical conditions for inspection and delivery according to:

EN 755-1:2016

iii. Mechanical properties according to:

EN 755-2:2016

iv. Tolerances on dimensions and form according to:

EN 755-8:2016

v. Temper designation according to: EN 515:2017
1. Chemical Composition
; : Oth
EN AW-6060 Si Fe Cu | Mn | Mg | Cr Zn Ti L Al
ach Total
Should be within: 030-0,60 | 0,10-030 | 0,10 010 |035-060| 0,05 0,15 0,10 0,05 0,15 Rest
Charge No: 36664 0,45 0,17 0,0032 0,03 0,44 0002 | 00141 0,014 0,05 0,15 Rest

The chemical composition test results are obtained by the aluminium billet supplier. Traceability procedures are being operated and the corresponding
inspection documents can be provided.

2. Mechanical Properties

Inspection Charge Bundle Webster Tensile Yield Elongation
Date No Nr Profile Alloy Temper Hardness Rnﬁ‘[ﬁ’,‘%‘gz) Rp (S)‘tzre(n /mmz) A%
24/10/2022 36664 881182 110016 6060 T66 12 216 193 10,68

The material hardness is tested after the heat treatment procedures. Traceability procedures are being operated and the corresponding inspection
documents can be provided.
Mechanical properties as 755-2 indicated, are derived from tensile tests as per EN 6892-1:2019 and the number of specimens comply with the
regulations described in EN 755-1.

COSMOS Aluminium

9
)

A
Yanni Ma?ﬂ@l‘é‘sems .

Production Manager
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ST
ESAB °
<SEIED>

TEST REPORT

in accordance with EN 10204 - 2.2

Date: 2023-02-27 Certificate number: EC27072176 rev. 0
Our order: RB22020904 Your order:
Our reference: Dana OlSavska Your reference: FrantiSek Mach
Customer number: CZB00106 Your fax number:
Customer order date: Your e-mail: frantisek.mach@
svarovaci-technika.cz
Invoice address Receiver of certificate Delivery address
AB TECHNIKA PRO SVAROVANI, S.R.0. FrantiSek Mach
POTOCKA 64/55 KSIROVA 72125
623 00 BRNO CZ 617 00 BRNO KOMAROV
Czech Republic Czech Republic
DELIVERY Lot number: RB22020904 Quantity:
PRODUCT CHEMICAL COMPOSITION
Brand: ESAB
Description: OK Tigrod 5087 2.4x1000mm 2.5kg Wire/stri
ltem number: 181724R120 SR
Auxiliary:
CLASSIFICATIONS Si 0.04%
SFA/AWS A5.10: R5087 Mn 0.8%
EN ISO 18273: S Al 5087 (AlMg4,5MnZr) Cr 0.08%
Cu < 0.01%
Ti 0.08%
Al Rem
Be 0.0002%
Fe 0.12%
Mg 4.7%
Zn < 0.01%
Zr 0.11%

MECHANICAL PROPERTIES
Standard:

Auxiliary:

Condition:

TENSILE

Rp0.2 Rm A4-A5
130 MPa 280 MPa 30%
IMPACT

Temp +20 °C

KV 35J
COMMENTS

Certificate complies with requirements specified in ASME Sec Il C, ed. 2017 Schedule F

Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN I1SO 9001 standard.
This certificate is produced electronically and is valid without signature.

Please refer any queries to:

ESAB VAMBERK, s.r.0., Smetanovo néb. 334, Vamberk 517 54, tel. +420 494 501 476, order@esab.cz

Validation
Tapio Huhtala,Joe Cacioppo



