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Inspekéni organ : &
Inspekéni zprava far
Protokol o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR) Gislo: 1C 2504006
[ “
‘ Vyrobce Pavel Svoboda . Cislo pwPS 07/2024
 Adresa U Krytu 102/3, 326 00 Pizefi | Inspekéni postup RD1-05-01
1 Predpis/ zkuSebni norma GSN EN 1SO 15613, SN EN 1SO 15614-1 | Cislo zakazky COMTES ZAK2407055
Uroveni |2 - Cislo objednavky | voucher
Vyrobkova norma - Datum svarovani | 07.03.2025

Zkusebni svarovy spoj

Rozsah kvalifikace

Specifikace zakladniho materidlu

ZM1: S235JR dle EN 10219-1,
ZM2: S235 JR+N dle EN 10025-
2 (skupina 1.1 dle TNI CEN
ISO/TR 15608)

(skupina 1.1 dle TNI CEN ISO/TR 15608)

Tloustka zdkladniho materidlu t (mm)

ZM1: t1 =2 mm, ZM2: t2 = 3 mm

t:14-4,1%:21-6

Tlou$tka svarového kovu (mm)

Vnéjsi pramér trubky D (mm)

ZM1: 25 mm

>125

Uhel pfipoje odboéky

Metoda svarovani

135 dle CSN EN ISO 4063

135 dle CSN EN ISO 4063

Stupen mechanizace

rucéni

ruéni

Poloha svarovani

PB dle CSN EN ISO 6947

véechny polohy kromé PG PJ a J-L045 dle CSN EN
ISO 6947

Druh svarového spoje FW FW
Velikost koutového svaru a (mm) 3 225-45
Jedno/vice housenkové jednohousenkovy bez omezeni

Specifikace pfidavného
materidlu/svarového kovu

EN ISO 14341-A: G3Si1 /G 42 3
M21 3Sit

jiné PM pokud maji rovhocenné mechanické
vlastnosti a stejné jmenovité chemické slozeni

Znacka pfidavného materialu

OK Autrod 12.56 (ESAB)

bez omezeni s ohledem na rozsah specifikace PM

Pramér pfidavného materidlu (mm)

1.0

bez omezeni pii spinéni rozsahu pro tepelny prikon

Oznaceni ochranného plynu/tavidla

EN ISO 14175: M21 - ArC - 18
(18% CO2)

14.4 - 21.6 % CO2, zbytek argon

Oznaceni plynu pro ochranu kofene

Druh svarovaciho proudu a polarita DC/+ DC/+

ZpUsob prenosu kovu zKratovy zkratovy

Tepelny pfikon [kd/mm] 0.80-0.94 rozsah viz. kap. 8.4.7
Teplota predehfevu [°C] - -

Interpass teplota [°C] - -

Dodatecny ohfev pro uvolnéni vodiku | - =

Tepelné zpracovani po svarovani - -

Systém vedeni dratu jednodratovy jednodratovy

Dalsi informace

Potvrzuje se, Zze zkuSebni svary byly pfipraveny, svafovany a zkouseny podle vyse uvedeneho predpisu zkuSebni
7

16. 04. 2025
Datum vystaveni

Dobrany
Misto vystaveni

normy s vyhovujicim vysledkem.

Schvalil:

Ing. Eva Chvostov4d, Ph:

7

COMTES FHT as. i6:

Prlmyslova 995
334 41 Dobrany
Ceska republika

DIC:

263 16 919
CZ 263 16 919

Spolecnost je vedena:
U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469

T: +420377 197 311
+420 377 197 310
E: comtes@comtestht.cz 1/5
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Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment
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RN

Inspekeéni organ

& WPQR IC 2504006
Zaznam zkousky svaru ¢.pWPS  07/2024
| _
. " [ o e Koterovska nédves
Vyrobce Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Plzen Misto svarovani 25/13, Koterov
Jméno svarede Pavel Svoboda Cislo zku$ebniho kusu | 25-19
Pfedpis/ zkuSebni norma | CSN EN ISO 15613, CSN EN ISO 15614-1
Udaje o svarovém spoji
Druh spoje a svaru FW a3 Metoda svarovani 135 dle CSN EN ISO 4063
Metoda pfipravy Mechanicky dle CSN ISO 9692-1 Poloha svafovani PB dle CSN EN ISO 6947
Cisténi odmasténo
Zakladni material Pridavny material

S235JR dle EN 10219-1 SR ¢
Oznageni materidlu 1 (skupina 1.1 dle TNI CEN ISO/TR OznaCeni pfidavného | £\ a5 14341-a: Gasit

15608) materialu

— o $235 JR+N dle EN 10025-2 (skupina Oznageni svarového A .
Oznaceni materidlu 2 1.1 dle TNI CEN ISO/TR 15608) - EN ISO 14341-A: G 42 3 M21 3Si1
Tloustka materidlu [mm] | t1=2,t2=3 Vyrobce/obch. ndzev ESAB / OK Autrod 12.56
Vnéjsi prdmér [mm] 25
Nacrt spoje Postup svarovani

D

1 |

! l : Poloha PB

| = |

| |

| |

| |

I 1

| "l ::1 1 o,

| .
t [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm] a[7]
t1=2,12=3 3 0-05 - -

Parametry svarovani

Cislo zkugebniho kusu: 25-19

Svarova housenka 1 - - - = -
Metoda svarovani 135
Pr@imér pridavného mat. [mm]e 1.0
Svarovaci proud [A] 124- 136
Svarovaci napéti [V] 16.6-17.8
Druh proudu/polarita DC/+
Rychlost posuvu drétu [m.min"] 4.2
Rychlost svarfovani [mm.s™] 2.07
e de SO | oan-os
Prenos kovu pfidavného mat. zkratovy
COMTES FHT a.s. IC:V 263 16 919 | T: +420377 197 311
Priimyslova 995 DIC: CZ 263 16 919 E +420 377 197 310 o5
: comtes@comtesfht.cz

334 41 Dobrany Spole¢nost je vedena:
Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469 www.comtesfht.cz
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Zaznam zkousky svaru

Parametry svarovani
Cislo zkugebniho kusu: -
Svarova housenka - - - - - -

Metoda svarovani
Primér pfidavného mat. [mm]-

Svarovaci proud [A]

Svarovaci napéti [V]

Druh proudu/polarita

Rychlost posuvu dratu [m.min]

Rychlost svafovani [mm.s™']

Tepelny pfikon dle ISO/TR
17671-1 [kd.mm]

Prenos kovu pfidavného mat.
Teplota prfedehrevu [°C] Interpass teplota [°C] Dodatecny ohrev [°C]
Teplota okoli 19° - -
Tepelné zpracovani po svarovani
Rychlost ohfevu [°C/hod] Rychlost ochlazovani Teplota [°C] Vydrz na teploté [hod] Cislo protokolu

Dalsi informace

Suseni -
Ochrana | Ochranny plyn EN ISO 14175: M21 - ArC - 18 (18% COz)
svaru Pritok plynu [I/min] 14

Ochrana | Ochranny plyn =
kofene | Pratok plynu [I/min] -
Typ a rozmér wolfram elektrody -

Podrobnosti drazkovani/podlozeni -

Rozkyv (max. Sife housenky) -

. Amplituda Frekvence [HZz] Prodleva [s]
Oscilace

Podrobnosti pulzniho svarovani -

Vzdalenost napajeciho prliviaku
od pracovniho kusu

Sklon Horéku -
Podrobnosti stehovani Stehovano 2 x v 1/2 trubky, délka stehu 5 mm

16. 04. 2025 Bc. Tatana Hrbad 8
Datum Inspektor

COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420 377 197 311
Pramyslova 995 DIC: CzZ 26316919 F: +420 377 197 310
A E: comtes@comtesfht.cz 3/5

334 41 Dobrany Spolecnost je vedena:
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Vysledky zkousSek &.pWPS  07/2024
Vyrobce l Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Plzeri
Zkousky byly provedeny v souladu s pozadavkem CSN EN ISO 15614-1
Nedestruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
o CSN EN ISO 17637 :
Vizudlni kontrola &SN EN ISO 5817 A25019 VT vyhovuje
o . CSN EN ISO 3452-1 .
Penetrani zkouska BSN EN 1SO 23277 A 25021 PT vyhovuje
i . CSN EN ISO 17638
Magneticka zkouska ASN EN ISO 23278 - -
; o b g CSN EN ISO 17636-1
Radiograficka zkouska &SN EN 1SO 10675-1 - -
. . CSN EN ISO 11666, CSN EN
UltrammiamectioLSle ISO 23279, GSN EN ISO 17640 - -
Destruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
— 2 CSN EN ISO 4136
Pricna zkouska tahem x -
CSN EN I1SO 6892-1
e S T ZkusSebni Re Rm A z Misto Vyhovuje/
teplota [MPa] [MPa] [%] [%] poruseni nevyhovuje
Pozadavek
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
o Rozmeéry:
Zkouska ohybem CSN EN ISO 5173 - Vzdélenost podpoar:
'y Primér Druh Uhel ohybu Prodlouzeni . .
Cislo vzorku trnu [ T ] (%] Vyhovuje/nevyhovuje
Pozadavek
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
o CSN EN ISO 9016
Zkouska razem v ohybu by -
d CSN EN 1SO 148-1
Sislovzoriu ZtI:;Js'g?;x Rozmér a typ Uamslrsrfgrl KCV (KCU KV (KU) Pr&mér KV Vyhovuje/
p .
C] vrubu vrubu [J/em?] [J] (KUY[J] nevyhovuje
Pozadavek
COMTES FHT a.s. 1C: 263 16 919 T: +420377 197 311

Praimyslova 995
334 41 Dobrany
Ceska republika

DIC: CZ26316919

Spolec¢nost je vedena:

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469

m

+420 377 197 310
E: comtes@comtesfht.cz
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Inspekéni organ

RD 3-84 CZ

Vysledky zkousSek

e,
SN,

*
14072
& WPQR  IC 2504006
& pWPS  07/2024

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Max. pfipustna hodnota (HV10)
. , CSN EN ISO 9015-1
Zkouska tvrdosti (HV10 > -
( ) CSN EN ISO 6507-1
Nameérené hodnoty tvrdosti (HV10 i
Misto méfeni ° Y VID) | Lumnensr misten Vyhovuie/ | b namka
ZM1 ZM2 nevyhovuje
Zakladni material
Tepelné ovlivnénd oblast
Svarovy kov
Zakladni material
Tepelné ovlivnéna oblast
Svarovy kov
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
. CSN EN ISO 17639 .
M k ka k <
akroskopicka kontrola &SN EN 1SO 5817 APR2503064 vyhovuje
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky -
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky -
Zkusebna pro wip @ * ; .
nedestrakifuni zkonsky GAMMALUX NDT s.r.0., Na Vrabc¢arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeri
f:(‘)’jjf;a pro destruktivni MZL — COMTES FHT a.s., Pramyslova 995. 334 41, Dobfany

Vysledky zkou$ek odpovidaji pozadavkim vy$e uvedenych predpist a jsou vyhovuijici

Protokoly &islo A 25 019 VT, A 25 021 PT, APR2503064, pWPS 07/2024, atest ¢islo 1001014563 (&islo tavby

33573E), atest (Cislo neuvedeno) identifikace dle Delivery No. 25-3910-000171 (&islo tavby 34207028) a atest
EC27941004 jsou soucasti prilohy.

16. 04. 2025

Datum

Bc. Tatana Hrbackova

Inspektor

COMTES FHT a.s.

Pramyslova 995
334 41 Dobfany
Ceska republika

IC: 263 16 919
DIC: CZ26316919

Spolec¢nost je vedena:

o

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469

+420 377 197 311
+420 377 197 310
comtes@comtesfht.cz 5/5

www.comtesfht.cz



Predbézna specifikace postupu svaiovani (pWPS)
dle CSN EN ISO 15609-1 (Obloukové svatovani)

Stran: 1

Revize ¢.:

45.

Vyrobce: 10.  ZkuSebni organizace:
Pavel Svoboda .
- = - . sbéni, br i
2.  Misto: Koterov|11. Zpiisob pfipravy dkosu: ?E)m})e'm’d”:;;:i
3. Cislo pWPS: 07/2024|12. Zplsb &isténi: kartac.ovam(,)(/)ﬂl{n] o
4' Cislo WPQR: 3. Specifikace ZM: skupina IS iy
: - . 235 JR .
5. Cislo zkusebniho kusu: 007 ZM 1: 2235 g 11
6. Kvalifikace svarece: CSN EN ISO 9606-1 ZM 2. : _ . 50 3.0
7. Metoda svafovani (EN ISO 4063): 135|14. Svafovana tloustka (mm): s 25’0
8.  Druh svaru: FW sl a3[15. Vngjsi primér (mm) o5 2
9. _ Pfiprava sv. ploch podle: EN ISO 9692-3|16. Poloha svafovani (EN ISO 69?7):' :
17. Tvar spoje 18. Rozméry| 19. Postup svarfovéni
t1 (mm)
2,0
P t2 (mm) ’ ‘
| 3,0 a
! 1 {
! u b (mm) | ! i
! <05 ; x
i § ,
E = - a (mm) ‘ ! { .
- : V 3’0 i H w\;
D (mm)
25,0
20. Parametry pro svafovani
21. Svarové housenka 2 3 4 5 6
22. Metoda svafovani 5
23. Primér pfidavného materialu (mm) )
24. Svatovaci proud (A) 100 - 140
25. Svafovaci napéti (V) 13-18
26. Druh proudu a polarita DC +
27. Rychlost podavani dratu 4,0-5,0
28. Ptenos kovu ptidavného materialy zkratovy
29. Postupova rychlost svafovani (mm/s)
30. Tepelny ptikon (J/mm)
31. Oznageni pfidavného materialu a znacka OK Autrod 12.56 (ESAB) EN ISO 14341-A: G 3Sil
32. Pftedpis pro suseni: 36. Teplota pfedehievu (°C):
33.  Oznageni plynu (ISO 14175) - ochranného: M21 [37. Interpass teplota (°C):
- pro ochranu kofene: 38.  Tepelné svatovani po svafovani
34 Pritokova rychlost plynu (I/min) - ochranného: 13-16
- pro ochranu kofene: 39.  Rychlost ohfevu
35. Priimér hubice I5mm |40. Rychlost chladnuti na vzduchu
41. Poznamky
42. Vyrobce ‘i 44. Zkusebni organ nebo technicka dozord{ organizace
[
28.11.2024 7
43. _datum, jméno, podpis a razitko S\:'»éfgéék.,éllo’ dozoru

Datum,jméno, podpis a razitko zkugebniho organu




GAMMALUX NDT s.r.o. S,

Defektoskopicka zkuSebni laboratof AN A
v r v M . 1% ity n\“\‘\ )
Na Vrabcéarné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen | L 1435
PrOtOkOl o Vizuélni Zk0u§ce (VT) é.: A 25 019 VT
V % s s Nr.:
isual test examination report
(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Sl;llesett ir//lgllls:gs 1/2
. COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objednavka &islo: NO25030029
Objednavatel: o . Order No.:
TG Primyslova 995
e Client: 334 41 Dobf v o : Ze dne:
obfany - Ceska republika T 10.03.2025
o Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-1
ZkouSeny objekt: (Pavel Svoboda)
Tested Object:

¢islo vzorku: 25-19 (TR D25,0 x 2,0 mm / PL t 3,0 x 150,0 mm) - 1 ks

Rozsah zkouSeni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-1/A1, kapitola 7.1, tabulka 2, arovei 2

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeti kvality B / C
(CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, Groveti 2)

Dopliiujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zavazeni zkouSky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production sta

ce / Heat treatment:

po svareni / bez TZ

Druh svaru (geometrie):
Welding joint (geometry):

FW sl a3

Metoda svafovani / Postup svafovani:
Welding method / Welding procedure:

135/ pWPS 07/2024

Zakladni material (skupina):
Parent metal (class):

S235JR (1.1)

S235JR+N (1.1)

Stav povrchu / teplota:

vex ry , °
Surface condition / Temperature: OdlnaSteny’ kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle:
Methodology acc. to:

ZkuSebni predpis / specifikace:

Testing instructions / Specifications:

¢SN EN ISO 17637 (10/2018) Sm 05 (rev. 16)

Prohlizeci vzdalenost:
Viewing distance:

Metoda:

Method: 30+55cm

pfima kontrola

Smér osvétleni:
Lighting direction:

Druh osvétleni / Intenzita:

Type of Lighting / Intensity: denni + umélé / 700 +~ 1010 lux

pfimé 35° + 140°

digitalni luxmetr LX 103 LUTRON - ¢. 1472232
posuvné méfitko 150 KINEX — VT-001
svarova mérka CAMBRIDGE — VT-005

svarova mérka KMITEX — VT-007
méfitko 200 KINEX — PP003/2

Méridla / Pristroje:

Gauges / Instruments:

Pomiicky:

Ald:equigmests zvétSovaci lupa, pfenosna lampa

Format zaznamu / oznadeni:

o y XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Recording format / Marking:

Odchylky od norem / specifikace:

. 5 . XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Differences from standards / Specifications:

Misto zkou$ky / datum / pFijmeni zkouSejiciho(stupeii):
Place of test / Date of test / Surname of examiner (Level):

GAMMALUX NDT Plzeni / 11.03.2025 / Misek (2)

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 17637 a CSN EN 13018. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym poloZkam a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznaé&en4 a zvyraznéna pole v protokolu jsou iidaje dodané zakaznikem (objednavatelem zkousky),
DZL GAMMALUX NDT za tyto idaje nepfebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 17637 and EN 13018. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).
DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény

&



GAMMALUX NDT s.r.o. &,

$ 4y i 9 HAC=MRA

Defektoskopicka zkuSebni laboratot N A

v r W X . v Dl )
Na Vrabc¢arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeni L 1435
Protokol o vizualni zkousce (VT) &

. .. K A25019VT

Visual test examination report :
(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) List & / Listi: 2/2

Sheet Nr. / Sheets:

Hodnoceni zkousky

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkuSebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfeni.
U dané zkousky v danych podminkéch jeji vliv nejistoty méfeni negativn& neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovani o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvaZzuje.

Cislo vzorku: 25-19 (1 ks)
Metoda svaFovani / Poloha: 135/PB
Typ svaru: FW sl a3
Material (Materialové skupina): S235JR (1.1)/ S235JR+N (1.1)
Rozméry: TR D25,0 x2,0 mm/PL t 3,0 x 150,0 mm

Referen¢ni ¢islo vady dle
CSN EN ISO 5817
(CSN EN ISO 6520-1)

Hodnoceny tsek

SE ot (dle CSN EN ISO 15614-1 kap. 7.3)

VYHOVUJE
NEVYHOVUJE

>

25-19 100% vné&jsiho povrchu svaru + TOO bez nalezu

konec hodnoceni
Zavér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svatfovani dle CSN EN ISO 15614-1

Pavel Svoboda

pWPS 07/2024 ¢. vzorku 25-19 (1 ks) VYHOVUJE

5 hodnoceni dle CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeti kvality B / C
(CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, Groven 2)

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek Razitko-podpis At A s sor e
Evaluated by - Level: technik NDT Level 11 Stamp-signature S pAlpRE ol e
Cislo certifikatu: SECTOR Cert 'y T
Certificate No.: Z-SC-25059/VT2 Wl ALY r.0.

defektoskopickd zkuSepfa ator
Protokol vystaven dne: 11.03.2025 e

Report issued:

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLUXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeii reprodukovén jinak neZ v celkovém rozsahu poctu lista
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheetso

C1
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GAMMALUX NDT s.r.o.

/
¢
o

a\é:%’:”:
e v 1 r . Jlac=NRA
Defektoskopicka zkuSebni laboratof LN A
v r 1% X . W AR
Na Vrabcarné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen | L 1435
Protokol o kapilarni zkousce (PT) &
. ' Nra A 25021 PT
Dye penetrant testing report N
(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) S[;lcsett grlllglhs:e‘e:s 1/2
COMTES FHT a.s (IC: 26316919 Objetnavka tislo;
Objednavatel: Pri fova 28 ( ) Order No.: 02020022
The Client: lmysloya 999 ¥ : Ze dne:
334 41 Dobtany - Ceska republika Sl 10.03.2025
. Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-1
ZkouSeny objekt:

= S (Pavel Svoboda)
sted Object: .
¢islo vzorku: 25-19 (TR D25,0 x 2,0 mm / PL t 3,0 x 150,0 mm) - 1 ks

Rozsah zkouSeni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-1/A1, kapitola 7.1, tabulka 2, iroveni 2

. CSN EN IS0 23277 (03/2016), stupeii pripustnosti 2X
CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, urovet 2,
s ndvaznosti na CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeti kvality B/ C

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

Dopliiujici informace ke zkousenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkousky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: posvaicll /bez TZ

Druh svaru (geometrie): Metoda svarovani/ Poloha / Postup svafovani: Zakladni material (skupina):
Welding joint (geometry): Welding method / Welding position / Welding procedure: Parent metal (class):
S235JR (1.1)

FW sl a3 135 /PB/ pWPS 07/2024 S235JR+N (1.1)

Stav povrchu / teplota:

s - " &
Surface condition / Temperature: OdlnaSteny’ kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle:

v , CSN EN ISO 3452-1 (12/2021) Zkusebni predpis / specifikace: o1 g4 ey, 19)
ethodology acc. to:

Testing instructions / Specifications:

ZkuSebni Systém (V)”I‘Obce): éSN EN ISO 3452_2 _ Hce—2 (MR Chelnie) Ovéreni zkus. SyStému: NE

Testing system (producer): Verification of testing system:

Penetrant: - Cisti¢: MR79 Vyvojka: s
Penetrant: MR STIR (arze 11084) | Creaner: (sarZe 11299903241023) | Developer: MIRTH (Sare491510)
Zpiisob naneseni: £ opis Zpisob ¢isténi: ¥ Zpisob naneseni: PP
Way of application: nastrik Way of cleaning: BLK Way of application: nastrik
Penetraéni ¢as: . Emulgac¢ni cas: Vyvijeci ¢as: :
Time of penetration: 15 min Emulgation time: T Dwell time: 20 min
Prohlidka zkouSeného objektu: 1) pfedbézna - ihned po vyprchani vyvojky

Inspection of tested object: 2) koneéna - po 20 min

Diruh asvetlend / Itenzita / MEFidlo intenzty: denni + um&lé / 700 + 1010 lux / LX 103 v. &. L472232
Lighting / Intensity / Gauge (luxmeter):

Méridla (Pomiicky): méfitko 200 KINEX — PP003/2, teplomér TFA 30.1066.02

Gauges (Aid equipment): (zvétSovaci lupa, pfenosna lampa)

Odchylky od norem / specifikace:

. : . ),9.9:90.9.0.9.0.9.0.9.9.9,9.0.9.9.9.9.9.0.9.9.9.9.9,9.9.9,9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.0.9,0.9.9.9,9.0.9.0.0.9.9,0.¢
Differences from standards / Specifications:

Misto zkou$ky / datum / pFijmeni zkouSejiciho(stupeii): GAMMALUX NDT Plzeii / 11.03.2025 / Miek (2)

Place of test / Date of test / Surname of examiner (level):

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 3452-1 a CSN EN ISO 3452-2. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym polozkim a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznaéena a zvyraznéna pole v protokolu jsou udaje dodané zakaznikem (objednavatelem zkousky),

DZL GAMMALUX NDT za tyto idaje nepFebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 3452-1 and EN ISO 3452-2. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).

DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény

D




GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopickd zkuSebni laboratof N
Na Vrab&arng& 1055/2, Cernice, 326 00 Plzefi o L 1435

Protokol o kapilarni zkousce (PT) & A 25 021 PT
Dye penetrant testing report

List &. / Listi: 2 / 2

&ni certifikat 3. " ; ] toE 4
(Inspekéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Sheet Nr. / Sheets:

Hodnoceni zkousky

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkusebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfenti.
U dané zkousky v danych podminkach jeji vliv nejistoty méfeni negativné neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovani o vyhov&ni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cislo vzorku: 25-19 (1 ks)
Metoda svarovani / Poloha: 135/PB
Typ svaru: FW sl a3
Material (Materidlova skupina): S235JR (1.1)/S235JR+N (1.1)
Rozméry: TR D25,0x2,0 mm/PL t3,0x 150,0 mm

Hodnoceny usek Typ indikace

Elovzonku (dle CSN EN ISO 15614-1 kap. 7.3) dle CSN EN ISO 23277

VYHOVUJE
NEVYHOVUJE

25-19 100% vnéjsiho povrchu svaru + TOO bez nalezu X -

konec hodnoceni
Zavér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svatovani dle CSN EN ISO 15614-1

Pavel Svoboda

pWPS 07/2024 ¢. vzorku 25-19 (1 ks) VYHOVUJE

5 hodnoceni dle CSN EN ISO 23277 (03/2016), stupeti p¥ipustnosti 2X
CSN EN ISO 15614-1/A1 (11/2018 + A1 03/2020), kapitola 7.5, tabulka 4, Groveti 2,
s navaznosti na CSN EN ISO 5817 (11/2023), stupeni kvality B/ C

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek Razitko-podpis Razitko-podpis zakaznika
Evalunted by ~Level: technik NDT Level II Stamp-signature Stamp-signature of client
Cislo certifikatu: SECTOR Cert

Certificate No.: Z-SC-25059/PT2

Protokol vystaven dne: 11.03.2025

Report issued:

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLUXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeii reprodukovan jinak nez v celkovém rozsahu poctu listl
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets P
(\ %
N



\(C:JE\ ATES FHT

RD 3/06 CZ
7 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment
i i = <abnt laboi v S,
M;}“tewa!ovg zkusebni Iaoor?fior N
Primyslova 995, 334 41 Dobrany, CZ i/m@g A
Tl NS L)
bt L 1476
Protokol o zkousce
Zéakaznik Inspekéni organ COMTES FHT a.s., Priimyslova 995, 33441 Dobrany
Data poskytnuta zakaznikem: Cislo protokolu APR2503064
Nézev | Zkousky svar. spoje 25-19 Pocet stran | 2
Cislo objednavky | Voucher | Poget piloh | =
Oznaceni zkousky | 25-19-M1/M2 | Datum pfijmu objednavky 12. 03. 2025
Cislo zakazky 1 s Datum zkousky 13. 03. - 14. 03. 2025
Material | - Datum vydani protokolu 18. 03. 2025
Cislo tavby | - | Cislo zakdzky COMTES FHT | ZAK2407055
n

Cislo vykresu -

| APR2503064 Svoboda CZ.docx

Data poskytnuta zakaznikem (dodany svar ma nasledujici parametry):

Vyrobce:

Oznaceni svarového spoje:
Oznaceni vzork(:

Cislo WPS:

Zakladni material:

Metoda svarovani:
Poloha svarovani:
Druh svaru:
Pridavny material:
Rozméry:

Tepelné zpracovani:

PFesny nazev zkuSebni metody:

Identifikace zkuSebni metody:

Data poskytnuta zakaznikem:

Pavel Svoboda

25-19

25-19-M1/M2

07/2024
Trubka: S235JR dle EN 10219-1, Plech S235JR+N dle EN 10025-2 (1.1 dle
TNI CEN ISO/TR 15608)

135

PB

FW a3

EN ISO 14343-A: G3Si1

Trubka:t =2 mm, D = 25, Plech: t =3 mm
bez tepelného zpracovani

Hodnoceni makrostruktury

CSN EN ISO 17639

Hodnoceni podle: Vyhodnoceni dle CSN EN ISO 15614-1 kap 7.5.

Vysledky zkousky:

Kontrola -

ISO 17639 -A-E-FM1,1.1-1.1/FM1/AA1

Z dodaného zkusebniho kusu byl pfipraven vzorek na hodnoceni makrostruktury. Analyzovany vzorek proSel
nasledné standardni metalografickou p¥ipravou —tj. brouseni a nasledné lesténi. Makrostruktura svard byla vyvolana
leptanim v ¢inidle dle tabulky A.1 v ISO/TR 16060 a zdokumentovana, viz Obr. 1 a Obr. 2.

Makrostruktura vzorku 25-19-M1 obsahuje vadu 2011 dle ISO 6520-1: pér, ktera vyhovuje stupni kvality B dle CSN

EN ISO 5817.

Vyrok o shodé:

Makrostruktura svarového spoje 25-19 vyhovuje pozadavkim normy CSN EN ISO 15614-1 kap 7.5

@1
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7 Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

4

Materialova Cislo protokolu APR2503064
zkusSebni laboratof Cislo objednavky | Voucher
Strana 2/2 3

Obr. 1 Makrostruktura 25-19-M1

2000 ym

Obr. 2 Makrostruktura 25-19-M2

%74

Vypracoval:  Bc. Tatana Hrbackova Schvdlil:  Ing. Petr Martinek
Technik MZL /L/ Technik MZL senior

Metody pouzité ke zkouskam splauji pozadavky na presnost dle pfislusnych norem a predpist. Pokud informace dodané zakaznikem
maji vliv na platnost vysiedkl, MZL za n& odmita odpovédnost. Nejistota (pokud je uvedena) je rozsifena nejistota s koeficientem
rozsiteni k=2, ktery pokryva pravdépodobnostni interval 95%. Zkousky byly provedeny na adrese laboratofe. Vysledky zkousek se
tykaji pouze predmétu téchto zkousek a vztahuji se ke vzorku, jak byl pfijat. Protokol mize byt reprodukovan pouze jako celek.
Protokol je vydavan v 1 vyhotoveni.

KONEC PROTOKOLU

@



A01 A02 202
Li .S. O ,16.02.2021
vg?ﬁqyoessﬁza\ésga“s - INSPECTION CERTIFICATE strava LIBERTY

'é19 lgé Ostrava Kunclce EN 10204:2004 AQ3 Document No.
eska re
TEL.: +4 0-595682303 . 1001014563
" Purchaser's Order No. and/or ltem No.
7
15/1/HR/2021
Manufacturers |A10 Delivery Advise No.
A08 lob No. 8101229444/000030
1667 685790 1 BRITTERM a.s. -7
Korurini ©57/35, Vinohrady, 120 00 Praha 2
- Provezovna:
s poAvers Drer Pad3iski 158, 696 85 Moravsky Pisek
i£0: 25203400, Tif: C226303407
3100460850/10

Product, Dimensions. Steel designation, Condition, Terms of Delivery, Any supplementary requirements:

B01,802,803,804,805,B09

Hot rolled plam steel plale in cut length - heavy with mill edges;Dimension Q1000 X 3.00;Dimension Standard (1.) EN10051:2010;Steel grade
5235JR+N:Steel standard EN 10025-2:2019; ;Length [mm] 2.000,0 mm

B13 [ Aclualweight T 2988,000KG |
C71 Chemical Analysis of Liquid Alloy (% )

B07 Heat No. Lest C70 | C (%) [MN [%][S11{%] | P [%] [ S (%) | N [%] |CU [%]| Nt [%] [CR [%][MO [%]| V I%] |AL [%]| B (%] | T [%] |NB [%] BO8
pe
>0 >0<14 >0 >0 >0 >0 >0 >0 >0 Pleces |Bunches
<0.17 <0.035]<0.035]<0.012| <0.55 { <0.42 | <0.29 | <0.11
33873E H 1] 007 | 051 | 0022 | 0016 | o007 | o007 | 007 | 008 | 007 | 002 |<0.001]| 0.070 | 0.0002 | <0.001]<0.001 83 1
B07 Heat No.| Test | C70 |AS (%]|SN [%][{CA [%]{ CEV
type (%)
33573E H 0 0.003 | 0.004 | 0.0023} 0.8

T Continuation see Attachment |

5 Test resuits 2 Tensile test acc.to EN ISO 6892-1:2017
Heat No. C00 Specimen No. Ci11 | C12 | €57 | C13
Yield or|Tensile| Ratio [Elongal
qlr:ﬂotf Btrength Re/Rm| on AS
C04_[C05 Coil ID NoJcoZ >235 | >360 24.0
Regulation| ) <510
33573E [20672983| 1121040623 | 1 | 387 | 438 | 0.88] 30.3
|t Cantinuation see Attachment 1]

6 Bend test according to EN 1SO 7438:2016
C52 |Bend Test
C53 |Rebend test

Dedgned for the following application

Cinl and machtns engneenng

Tntended to be cied in weldsd, bolted and riveled dsuties
Weldnbility:

Guarantesd through karbeon eemvalemy{Cev}

Perlotminee expresied ansndicetedin thie Declarrasn of Pelormence
Dangroous eshrtaner Mo pstforinanie determred

€93 The mass activity ionizing radiation value in liquid alloy  [BOS,
analysus does not exceed 100 Bqrkg. ) 204 4
e Manufacturer confirms thal such Product is in duly campllance LO-F-ST-2/01-CPR-18-1
wﬂh Order’s requirements, the Purchase Contract’s requirements and
that it has béen tested in duly compliance with technical requirements EN 10025-1

D01The inspection and the test Z02, Z03,A05
were caried out on the delivered

product or on a product test unit. LIBE RTY 'é"c‘,’ﬁiﬁd'{;?fﬁ.ﬁ‘ TOR

Phone: +420 595666046

‘Issu o 2 'a.s.m replaces seal and signature
719 00 Ostrava-Kunéice X
145193258 fC, /. Issued by: Sylvie Tkacova

7 PN O a7 73




IGM TREJD llija i dr.D.0.O

Ceptucbukar / Certificate 3.1

EN 10204:2004- | FM.8.2/02

Hapauka 6poj / Order No.
24-0100-000338, 25-0100-000040

PedepeHteH 6poj / Ref. No.

Kynysau / Buyer
FERRUM Plzen s.r.o.

sady vmﬁmiomi.xc 31 30100, CZ-30100 PLZEN, CZECH REPUBLIC

Profile and Pipe factory
'Industriska’, 2
1430, Kavadarci

Mparka Bpoj / Delivery No.
25-3910-000171

Declaration of Performace No.

01 CPR 2024 - 05 - 29

Onuc Ha npownssoaoT / Product Description

Texunukn nobapyeawsa / Technical requirements

R.N.Macedonia CFR (C) HS EN10219
Wcnopaka Xemwjcku cocras Mechanical Technological
Delivery Chemical composition (%) Properties
JsHaka Ovmenann (mm) |Mak. | Nap. | Texwna(Kr)| Matepujan | Wapxa C Si Mn P ) Al N Cr Ti 1 Ni Reh Rm A Cekyv [H.
Aarking Dimensions | Lot| Pcs |Weight(Kg)| Material | HeatNo. | (e2) | (e-2) | (e-2) | (e-3) | (e-3) | (e-3) | (e-3) | (e-3) | (e-3) | (6-2) |(N/mm2}(N/mm2] (%) T:
ingular Pipes| 100x60x3x6000 | 1| 28 1245| S235JR | A4210125 | 1192 | 1,1 [ 2973 | 178 | 77 | 364 234 | 02 | 427 | 240 377 | 37,01 | 0,176
ingular Pipes| 100x60x3x6000 | 1| 28 1225| S235JR | A4508104 | 10 | 1.86 | 30,01 [ 104 | 208 | 335 219 | 01 | 739 | 244 369 | 33,88 | 0,159
ingular Pipes| 120x60x4x6000 | 1| 28 1745| s2350R | 24119008 | 153 | 2,83 | 5404 | 146 | 171 | 268 131 | 06 | 17,16 | 244 368 | 3549 | 0257 |
ingular Pipes| 120x60x4x6000 | 1| 28 1605| S235JR | 24126639 | 14,83 | 1,01 | 2817 | 184 | 225 | 27.6 17.6 | 07 | 1575 | 244 393 | 31,16 | 0,209
ingular Pipes| 140x80x6x6000 | 1| 15 1690| S235JR | 24118891 | 14,2 | 2,44 | 31,75 | 199 | 9.8 | 226 272 | 06 | 17,63 | 265 398 | 353 | 0,212
und Pipes 25x2x6000 1] 217 1300| S235JR | 34207028 | 13,53 | 1,38 | 3588 | 165 | 211 | 336 278 | 05 | 767 | 246 419 | 28,11 | 0,206
uund Pipes 42.4x2x6000 2| 254 2030| S235JR | 24118887 | 16,05 | 1,16 | 23,67 | 172 | 26 | 348 146 | 04 | 904 | 240 201 | 27,61 | 0,209
wnd Pipes | 88.9x6x12000 | 1] 10] 1420| S2350R | 24BBOD523 | 14,36 | 119 | 3047 | 201 | 86 | 44 | | 195 | 03 | 1539 | 253 | 404 | 32,07 | 0.224 |$@
wund Pipes | 88.9x6x12000 | 2| 20] 2810| S2350R | 524339 | 1548 | 146 | 2673 | 139 | 59 | 416 | | 164 | 07 | 1744 | 236 | 382 | 2825|0214 |§@
uare Pipes | 120x120x6x6000 | 1| 12 1550| S238JR | 24119407 | 1359 | 1,88 | 4823 | 212 | 203 | 325 194 | 07 | 1672 | 260 365 | 31,23 | 0,231
uare Pipes 20x20x2x6000 1] 270 1700| S235JR | 24126507 | 10,85 | 1,53 | 53,52 | 16,7 | 132 [ 408 104 | 08 | 17,68 | 272 389 | 2535 | 0,212
uare Pipes | 40x40x4x6000 | 1] 80] 2140| S2350R | A4210346 | 1557 | 194 | 4882 | 147 | 153 | 429 | | 132 | 04 | 208 | 256 | 369 | 24,93 | 0.241 [$@
uare Pipes | 80x80x4x12000 | 1| 30] 3040| S235)R | 2461450083 | 10,26 | 161 | 3025 | 12 | 185 | 36.2 | | 207 | 04 | 1316 | 267 | 382 | 3646 | 0,168 [§§
Bxynuo / Total | 15[ 102] 24580 |

® goods are manufactured in: "IGM TRADE" Kavadaraci, R.Macedonia
Wl Trade D.0.O confirms that it does not import Russian raw materials for its production.

ym / Date: 12.1.2025
adarci, R.N.Macedonia

With this certificate IGM TREJD llija i dr.D.O.O. confirms that the tubes
mentioned above meets the requests of the standard and quality
declared in this document.

Cexrop 3a KoHTpona Ha
KeanuteT:

Quality Control Department:

Cce

1922 CPR 0180

171




g Protokol o zkousce/
R TEST REPORT

v souladu s/acc to EN 10204 - 2.2
Datum/Dat 2024-07-24 Cislo certifikatu/Cert no: EC27941004 rev. 0
Nase objednévka/Our order: Vase objednavka/Your order: L
Nase reference/Our ref: Jana Sevéikova Va%e refere’nse/Your ref: David Svingal
Cislo zakaznika/Cust no: CZB00179 Vase faxové &islo/Your fax:
Datum obj. zékaznika/Your date: Vas e-mail/Your e-mail: david.svingal@artifex-
svarovani.cz
Fakturaéni adresa/Invoice address Priilemce certifikatu/Cert receiver Dodaci adresa/Delivery address
ARTIFEX, S.R.O. David Svingal
Tr. T. G. Masaryka 1004 Tr. T. G. Masaryka 1004
473 01 Novy Bor 473 01 Novy Bor
Czech Republic Czech Republic
DODAVKA/DELIVERY LOT ¢islo/Lot no: PV736670499X
VYROBEK/PRODUCT CHEMICKA ANALYZA/CHEMICAL ANALYSIS
Znacka/Brand: ESAB Wire/strip
Popis/Desc:  OK Autrod 12.56 1.0mm 18kg c 0.073%
Cislo vyrobKu/ltem no: 1256107610 < .
i 0.85%
Mn 1.41%
P 0.013%
S 0.012%
cr 0.02%
Ni 0.03%
KLASIFIKACE/CLASSIFICATIONS e 5 7%
EN ISO 14341-A: G 3Si1 Cu 0.09%
EN ISO 14341-A: G 38 2 C1 3Si1 Al 0.002%
EN ISO 14341-A: G 42 3 M21 3Si1
MECHANICKE VLASTN OSTI/MECHANICAL PROPS
Tensile
Standard Shielding Gas Condition  ReL [MPa/ksi] Rm [MPa/ksi] AS [%)
EN M21 As welded 440/64 530/77 26
lmpaCt A4, A5 = Elongation
Standard Shielding Gas Condition Temp [°C/°F] KV[J/ft-Ib] ReH = Upper Yield Point
EN M21 As welded -30/-22 70/52 RelL = Lower Yield Point
Rm = Ultimate Tensile Strength
Rp0.2 = Yield Strength 0.2 offset
Rp1.0 = Yield Strength 1.0 offset
KOMENTAR/COMMENTS

Certificate complies with requirements specified in ASME Sec. II-C, ed. 2017, SFA-5.01 Schedule F

Vyrobek je dodan podle programu QA, ktery splfiuje normu EN SO 9001.
Tento certifikat je vystaven elektronicky.
Veskeré dotazy prosim adresujte na:

ESAB VAMBERK, s.r.o., Smetanovo nab. 334, Vamberk 517 54, tel, +420 494 501 476, order@esab.cz
Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN 1ISO' 9001 standard.

This certificate is produced electronically.
Please refer any queries to: (see above)

—

Za spravnost/Validation
Raj Kumar Singh Product Manager
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