RD 3-84 CZ

~\_ /7 Complete Technologvcal Servuce Formmg Heat Treatment
A
N’

Inspekcni organ
Inspekéni zprava

Protokol o kvallflkam postupu svarovanl (WPQR)

éfs|o: IC 2504008

‘ Clslo pWPS | 01/2024

- Vyrobce Pavel Svoboda ’ ‘
Adresa | UKntu1026,32600Plzef | inspekénipostup | AD10501
| Predpis/ zkusebni norma CSN EN,I_SQE(SM,?,,,_ - o plsloiakaglgggMTES N ZAK2407055
70@1_¥7“ - L: S B J Cislo objednavky ‘ vouch_si ]
| Vyrobkova norma - " Datum svarovani ‘ 21.01. 2025

ZkusSebni svarovy spoj

Rozsah kvalifikace

Specifikace zakladniho materidlu

EN AW 5754 H111 dle EN 485-2
(skupina 22.3 dle TNI CEN
ISO/TR 15608)

22.3 svafovand s 22.3,22.1s22.1,22.2522.2,22.3
§22.3, 22.4 s 22.4, kombinace mezi 22.1, 22.2, 22.3
a 22.4 (skupiny dle TNI CEN ISO/TR 15608)

Tloustka zakladniho materidlu t (mm)

6

3-12

Tloustka svarového kovu (mm)

Vnégjsi prmér trubky D (mm)

Uhel pfipoje odbocky

Metoda svarovani

141 dle CSN EN ISO 4063

141 (TIG) dle CSN EN ISO 4063

Stupen mechanizace

ruéni

ruéni

Poloha svarovani

PA dle CSN EN ISO 6947

vSechny polohy kromé PG a J-L045 dle GSN EN ISO
6947

Druh svarového spoje FW FW
Velikost koutového svaru a (mm) 4 3-6
Jedno/vice housenkové jednohousenkovy jednohousenkovy

Specifikace pfidavného
| _materialu/svarového kovu

EN SO 18273: S Al 5087

Typ 5 dle tab. B.1 v normé ISO/TR 17671-4 (5249,
5754, 5556A, 5183, 5087, 5356)

Znacka pfidavného materidlu

OK TIGROD 5087 (ESAB)

bez omezeni s hledem na rozsah specifikace PM

Prlimér pfidavného materidlu (mm)

24

bez omezeni

Oznaceni ochranného plynu/tavidla

EN ISO 14175: 1-Ar

EN ISO 14175: I1-Ar

Oznacenf plynu pro ochranu kofene

Druh svarovaciho proudu a polarita

AC

AC

ZpUsob pfenosu kovu

Tepelny prikon [kd/mm]

Teplota pfedehievu [°C]

Interpass teplota [°C]

Dodatecny ohfev pro uvolnéni vodiku

Tepelné zpracovani po svafovani

Systém vedeni dratu

Dalsi informace

Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pfipraveny, svarovany a zkouseny podle vyse uvedeného piedpisu zkusebni

16. 04. 2025
Datum vystaveni

Dobrany Schvalil:

Misto vystaveni

Ing. Eva Chvost
Zastupce technit

COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420377 197 311
Priimyslova 995 DIC: CZ 263 16 919 F: 4420377 197 310
umy E: comtes@comtesfht.cz 1/5

334 41 Dobrany
Ceska republika

Spolec¢nost je vedena:

U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vlozka 1469 www.comtesfht.cz



VITES FHT RD 3-84 CZ

Complete Technological Service - Forming, Heat Treatment

Inspekéni organ

& WPQR IC 2504008
Zaznam zkousky svaru ¢.pWPS  01/2024
. < . o : Koterovska naves
Vyrobce Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Plzen Misto svarovani | 25/13, Koterov
Jméno svarede Pavel Svoboda Cislo zkusebniho kusu | 25-01
Predpis/ zkugebni norma | CSN EN ISO 15614-2
Udaje o svarovém spoji
Druh spoje a svaru FW a4 Metoda svafovani 141 dle CSN EN ISO 4063
Metoda pfipravy Mechanicky dle CSN ISO 9692-3 Poloha svafovani PA dle CSN EN ISO 6947
Cisténi odmasténo
Zakladni material Pridavny material
EN AW 5754 H111 dle EN 485-2 e .
Oznageni materidlu 1 (skupina 22.3 dle TNI CEN ISO/TR Oznaceni pfidavného | g\ o6 1g973: § A1 5087
15608) materialu
EN AW 5754 H 111 dle EN 485-2 o s
Oznaéeni materialu 2 (skupina 22.3 dle TNI CEN ISO/TR Oznaceni svaroveho .
kovu
15608)
Tloustka materidlu [mm] | 6 Vyrobce/obch. ndzev ESAB / OK TIGROD 5087
Vnéjsi pramér [mm] -
Nacrt spoje Postup svarovani
tz
; Poloha PA
|
o) | . a
1 ! /\-_
f i
t [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm] a[]
6 4 0-05 - -

Parametry svarovani

Cislo zkugebniho kusu: 25-01

Svarova housenka 1 - - - - -
Metoda svarovani 141
Prlmér pfidavného mat. [mm]o 24
Svarovaci proud [A] 238 — 242
Svarovaci napéti [V] 13.8-14.9
Druh proudu/polarita AC
Rychlost posuvu dratu [m.min] -
Rychlost svafovani [mm.s™] 2.21
Tepelny pfikon dle ISO/TR
17671-1 [kJ.mm""] 0.89-0.98
PFfenos kovu pfidavného mat. -
COMTES FHT as. IC: 26316 919 | T +420377 197 311
5 . DIC: CZ 263 16 919 F: +420377 197 310
Pimijsiog 905 E: comtes@comtesfht.cz 2/5
334 41 Dobrany Spoleénost je vedena: ' '
Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, vloZzka 1469 l www.comtesfht.cz



RD 3-84 CZ
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o

= 14072

Inspekeni organ

.WPQR IC 2504008
.pWPS  01/2024

¢

[e]}

Zaznam zkousky svaru

Parametry svarovani
Cislo zkugebniho kusu: -
Svarova housenka ! - | - . = - -

Metoda svarovani |
Prdmeér pfidavného mat. [mm-

Svarovaci proud [A]
Svarovaci napéti [V]
Druh proudu/polarita

Rychlost posuvu dratu [m.min]

Rychlost svafovani [mm.s™]

Tepelny prfikon dle ISO/TR
17671-1 [kd.mm]

Prenos kovu pfidavného mat.
Teplota predehrevu [°C] { Interpass teplota [°C] Dodatecny ohrev [°C]
Teplota okoli 19° ‘ - -

Tepelné zpracovani po svarovani
Rychlost ohfevu [°C/hod] Rychlost ochlazovani Teplota [°C] Vydrz na teploté [hod] Cislo protokolu

Dalsi informace

Suseni -
Ochrana | Ochranny plyn EN ISO 14175: 11 (100% Argon)
svaru Pritok plynu [I/min] 13

Ochrana | Ochranny plyn -
kofene | Pritok plynu [I/min] -

Typ a rozmér wolfram elektrody WP/24

Podrobnosti drazkovani/podlozeni -

Rozkyv (max. Sife housenky) -

) Amplituda Frekvence [Hz] Prodleva [s]
Oscilace

Podrobnosti pulzniho svafovani -

Vzdalenost napajeciho priviaku
od pracovniho kusu

Sklon Horaku -

Podrobnosti stehovani Stehovano na nesvarované strané 5 x 5 mm ve vzdalenosti 75 mm

16. 04. 2025 Bc. Tatana Hrbadé

Datum Inspektor CZ/IEWT/18032
Issue: 25/07/2019

7, 5y
70/ Qualificato’

COMTES FHT a.s. Ic: 263 16 919 T: +420377 197 311
Pramyslova 995 DIC: CZ 26316919 F: +420377 197 310
v comtes@comtesfht.cz 3/5

334 41 Dobrany
Ceska republika

Spole€nost je vedena:
U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469 www.comtesfht.cz
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RD 3-84 CZ

;7 Complele Technological Service - Forming, Heat Treatment

Inspekeni organ

o
14072

& WPQR IC 2504008

Vysledky zkousek &.pWPS  01/2024
Vyrobce | Pavel Svoboda, U Krytu 102/3, 326 00 Pizefs
Zkousky byly provedeny v souladu s pozadavkem CSN EN ISO 15614-2
Nedestruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
o CSN EN ISO 17637 ;
Vizudlni kontrola GSN EN 1SO 10042 A 25003 VT vyhovuje
- . CSN EN ISO 3452-1 .
Penetraéni zkouska GSN EN ISO 23277 A 25003 PT vyhovuje
o . CSN EN ISO 17638
Magneticka zkouska GSN EN SO 23278 - -
. — < CSN EN ISO 17636-1
Radiograficka zkouska &SN EN ISO 10675-1 - -
: < CSN EN ISO 11666, CSN EN
Urazvileavd Ziousia ISO 23279, GSN EN ISO 17640 - -
Destruktivni zkousky
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
. o CSN EN ISO 4136
Pricna zkouska tahem v -
CSN EN ISO 6892-1
Bislo vzorku ZkusSebni Re Rm A z Misto Vyhovuje/
teplota [MPa] [MPa] [%] [%] poruseni nevyhovuje
Pozadavek ‘
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
o Rozmeéry:
Zkouska ohybem CSN EN ISO 5173 - \iadBlenst podio:
. Praimér Druh | Uhel ohybu Prodlouzeni . .
Cislo vzorku trmu [mm] Zkousky ( €] (%] Vyhovuje/nevyhovuije
Pozadavek i
Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Poznamka
. CSN EN ISO 9016
Zkouska razem v ohybu . -
Y CSN EN 1SO 148-1
&islo vzorku Zt‘:;jgf;' Rozmér a typ Uamsfr:zp' KCV (KCU | KV (KU) | Pramé&rKV | Vyhovuje/
) .
] vrubu vruby [J/ecm?3 J] (KUY [J] nevyhovuje
PoZadavek
COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420377 197 311

DIC: CZ 263 16 919

Ly

+420 377 197 310

Pramysleya 380 E: comtes@comtesfht.cz 4/5

334 41 Dobrany Spole¢nost je vedena:
Ceska republika U Krajského soudu v Pizni, oddil B, vlozka 1469 www.comtesfht.cz
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7 Complete Techno!ogwcal Service - Forming, Heat Treatment

Inspekéni organ

& WPQR IC 2504008
Vysledky zkousSek &.pWPS  01/2024

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu Max. pfipustna hodnota (HV10)

) i CSN EN SO 9015-1
Zkouska tvrdosti (HV10 e -

( ) CSN EN ISO 6507-1 !
Namérené hodnoty tvrdosti (HV10 i
Misto méreni doicl ng y ( ) Umisténi méreni Vyhovu1e/ | Poznamka
ZM1 1 ZM2 nevyhovuje

Zakladni material

Tepelné ovlivnéna oblast i

Svarovy kov

Zakladni materidl

Tepelné ovlivnénad oblast

Svarovy kov

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
. CSN EN ISO 17639 .
Makrosk ka kontrol =
akroskopicka kontrola &SN EN 1SO 10042 APR2503065 vyhovuje

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky -

Nazev zkousky Predpis Cislo protokolu vyhovuje/nevyhovuje
Jiné zkousky -

Zkusebna pro

nedestruktivni zkongky GAMMALUX NDT s.r.o., Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzen

Zkusebna pro destruktivni

zkousky MZL — COMTES FHT a.s., Priimyslovéa 995. 334 41, Dobfany

Vysledky zkouSek odpovidaji poZzadavkiim vy$e uvedenych predpisl a jsou vyhovujici

Protokoly &islo A 25 003 VT, A 25 003 PT, APR2503065, pWPS 01/2024, atesty ¢islo 384211 (&islo tavby
S$11035219) a EC27072176 jsou soucasti ptilohy.

0
&
16. 04. 2025 Bc. Tatana Hrbackovd,
Datum Inspektor
COMTES FHT a.s. IC: 263 16 919 T: +420377 197 311 ‘
Pramyslova 995 DIC: CZ 263 16 919 F: +420 377 197 310
Spolecnost je vedena:

. | 5/5
334 41 Dobrany . . . E: comtes@comtesfht.cz l

Ceska republika U Krajského soudu v Plzni, oddil B, viozka 1469 www.comtesfht.cz



Predbézna specifikace postupu svarovani (pWPS)
dle CSN EN ISO 15609-1 (Obloukové svafovani)

Stran: |

Revize ¢.:

1. Vyrobce: 10.  Zkusebni organizace:
Pavel Svoboda
2. _Misto: Koterov[11. Zpusob ptipravy ukosu: obrabéni, brouseni
3. Cislo pWPS: 01/2024[12.  Zpisb &isténi: karti€ovani, odmaSténi
4.  Cislo WPQR: 13.  Specifikace ZM: skupina ISO/TR 15608
5. Cislo zkusebniho kusu: 001 M 1: EN AW 5754 AlMg3 22.3
6.  Kvalifikace svafece: CSN EN IS0 9606-2 ZM 2: EN AW 5754 AlMg3 223
7. Metoda svafovani (EN I1SO 4063): 141{14. Svafovana tloustka (mm): 6,0 + 6,0
8. Druh svaru: FW sla4,5|15.  Vnégjsi pramér (mm)
9. _ Ptiprava sv. ploch podle: EN ISO 9692-3|16.  Poloha svafovani (EN ISO 6947): PA
17. Tvar spoje 18. Rozméry|19. Postup svafovani
tl (mm)
. 6,0
= t2 (mm)
6,0 / '
b (mm %
i s( 0,5) ' \/\/‘/ /
| \ 4
it i " 9 a (mm) ;
! 4,5
| D (mm)
20. Parametry pro svafovani
21. Svarova housenka 1 2 3 4 5 6
22. Metoda svafovani 141
23. Pramér pfidavného materialu (mm) 2,4
24.  Svafovaci proud (A) 210 - 240
25. Svatfovaci napéti (V) 13,0-17,5
26. Druh proudu a polarita AC
27. Rychlost podavani dratu
28. Pfenos kovu ptidavného materidlu
29. Postupova rychlost svafovani (mm/s)
30. Tepelny ptikon (J/mm)
31. Oznaceni ptidavného materialu a znatka OK Tigrod 5087 (ESAB) EN ISO 18273: S Al15087
32. Pfedpis pro suseni: 36. Teplota pfedehtevu (°C):
33.  Oznateni plynu (ISO 14175) -ochranného: 11 [37. Interpass teplota (°C):
- pro ochranu kofene: 38. Tepelné svafovani po svafovani
34 Pritokova rychlost plynu (I/min) - ochranného: 10-15
- pro ochranu kofene: 39. "Rychlost ohtevu
35. Druh/rozmer wolframové elektrody 40.  Rychlost chladnuti na vzduchu
(CSN EN ISO 6848): WP/2,4 keramika &6
41. Poznamky )
42. Vyrobee 44. " ZkuSebni organ nebo technicka dozoréi organizace
E‘\,;,,,_,f...---/"""'_
28.11.2024
43. datum, jméno, pod’};i

45.  Datum.jméno, podpis a razitko zkugebniho organu




GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopicka zkuSebni laboratof
Na Vrabcarné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeii

Protokol o vizualni zkousce (VT)
Visual test examination report

A25003VT

List €. / Lista:

(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Shieet N,/ Shisets: 1/2
COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objednavkaitislos s - NG25010163
Objednavatel: o : Order No.:
The Client: Primyslova 995 { Teiie:
' 334 41 Dobtany - Ceska republika Foan 27.01.2025
Gl Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svarovini dle CSN EN ISO 15614-2
Zkouseny objekt: (Pavel Svoboda)
Tested Object:

Cislo vzorku: 25-01 (PL t 6,0 x 320 mm) — 1 ks

Rozsah zkousSeni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614-2, kapitola 7.1, tabulka 1

CSN EN ISO 10042 (01/2019), stupen kvality B
(stupeii kvality C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)
v navaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

Dopliiujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkousky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: POSYAred /bez TZ

Druh svaru (geometrie):

Welding joint (geometry):

FW sl a4,0

Metoda svafovani / Svafovaci postup (WPS):
Welding method / Welding Process Specification No.:

141 / pWPS 01/2024

Zikladni material (skupina):
Parent metal (class):

EN AW 5754 AlMg3 (22.3)

Stav povrchu / teplota:

Geivex s ry ; o
Surface condition / Temperature: ocisteny, kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle:
Methodology acc. to:

Zkusebni predpis / specifikace:

Testing instructions / Specifications:

CSN EN ISO 17637 (10/2018)

Sm 05 (rev. 16)

Metoda:
Method:

Prohlizeci vzdalenost:

prima kontrola Viewing distance:

30 +55cm

Druh osvétleni / Intenzita:
Type of Lighting / Intensity:

Smeér osvétleni:

denni +umélé / 750 =~ 1105 lux Lighting direction:

pmé 35° + 140°

digitalni luxmetr LX 103 LUTRON - &. 1L472232
posuvné méfitko 150 KINEX — VT-001
svarova meérka CAMBRIDGE — VT-005
svarova mérka KMITEX — VT-007
meéftitko 200 KINEX — PP003/2

Meéridla / Pristroje:
Gauges / Instruments:

Pomiicky:

Aldequipmient zv€tSovaci lupa, prfenosnd lampa

Format zaznamu / oznadeni:

. . D10,0:0,0.0,0,0.9,9.0,9,0.0,0.0,0.0.0.9,9.0.9.0.0:0.0.0.0.0.0.0..0.0.9.0.0.0.0.9.0.:0.0.6.0.0.0.0.0.0.4
Recording format / Marking:

Odchylky od norem / specifikace:

. . . XXXXXXXXXXX XX XXX XX XX XXX XXX XXX XK XXX XXX XXX KX XX XKXXKXX
Differences from standards / Specifications:

Misto zkousky / datum / pfijmeni zkousejiciho(stuperi): o iy
Place of test / Date of test / Surname of examiner (Level): GAMMALUX NDT Plzeti / 28.01.2025 / MiSek (2)

Protokol spliiuje pozadavky CSN EN ISO 17637 a CSN EN 13018. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym polozkim a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznaéend a zvyraznéna pole v protokolu jsou udaje dodané zikaznikem (objednavatelem zkousky),
DZL GAMMALUX NDT za tyto \idaje nepiebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 17637 and EN 13018. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).
DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum Popis zmény

@&




GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopicka zkuSebni laboratof
Na Vrabc¢arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeii

Protokol o vizuélni zkousce (VT)
Visual test examination report

(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204)

Hodnoceni zkousky

M,

BaSS
NS A
KIAREY o

L 1435

A25003 VT

List ¢. / Listu:
Sheet Nr. / Sheets: 2/2

Rozhodovaci pravidlo: Tato zkuSebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty mé&feni.
U dané zkousky v danych podminkéch jeji vliv nejistoty méteni negativné neovliviiuje vysledek zkousky a
pro rozhodovéni o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cislo vzorku: 25-01 (1 ks)
Metoda svarovani / Poloha: 141/PA
Typ svaru: FW sl a4,0

Rozméry: PLt6,0 x 320 mm

Material (Materialova skupina): EN AW 5754 (22.3)

g Hodnoceny isek
Cislo vzorku (nezahrnuje odpad min 25 mm
dle CSN EN ISO 15614-2 obr. 5)

Referencni ¢islo vady dle
CSN EN ISO 10042
(CSN EN ISO 6520-1)

VYHOVUJE
NEVYHOVUJE

(0 =270 mm)

N
25-01 100% vnéjsiho povrchu svaru + TOO

bez nalezu

>

Zaveér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-2

Pavel Svoboda

pWPS 01/2024 ¢. vzorku 25-01 (1 ks)

VYHOVUJE

hodnoceni dle CSN EN ISO 10042 (01/2019), stupen kvality B
(stupeni kvality C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)
v navaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek
Evaluated by - Level: technik NDT Level II
Cislo certifikdtu: SECTOR Cert

Razitko-podpis

Stamp-signature

Certificate No.: Z-SC-25059/VT2 (JAMMALUX

Protokol vystaven dne: 19.02.2025

Report issued:

defektoskopickd z %

K.

of

Razitko-podpis zikaznika
Stamp-signature of client

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLU X X X X XX XXX XXX XXX XXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeii reprodukovan jinak neZ v celkovém rozsahu poctu listil
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets

©



GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopicka zkusebni laboratof N A
Na Vrab&arné 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeti 4
Protokol o kapll.arm zkousce (PT) & A 25003 PT
Dye penetrant testing report

List ¢. / Lista:

(Inspekeéni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204) Sliect T I'Shocin 1/2
COMTES FHT a.s (IC: 26316919) Objednivka Eislo: NO25010163
Objednavatel: Pri lova 99 Order No.:
The Client: rumyslova 995 v Ze dne:
334 41 Dobrany - Ceska republika Date ofo.r g 27.01.2025
i Svarové spoje pro kvalifikaci postupu svaiovini dle CSN EN ISO 15614-2
ZkousSeny objekt: (Pavel Svoboda)
Tested Object:

¢islo vzorku: 25-01 (PL t 6,0 x 320 mm) — 1 ks

Rozsah zkousSeni:
Volume of testing:

100 % svaru + TOO dle CSN EN ISO 15614

-2, kapitola 7.1, tabulka 1

Hodnoceno dle:
Evaluation acc. to:

CSN EN ISO 23277 (03/2016), stupeii

pripustnosti 2X

v névaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5

CSN EN ISO 10042 (01/2019), stupeti kvality B (stupeti C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)

Dopliiujici informace ke zkouSenému vyrobku / Additional information to the tested product

Zarazeni zkousky ve stadiu vyroby / TZ:

Inclusion of test in the production stage / Heat treatment: ROISYdICIL /bez TZ

Druh svaru (geometrie):
Welding joint (geometry):

FW sl a4,0

Metoda svarovani / Poloha / Postup svarovani:
Welding method / Welding position / Welding procedure:

141 /PA / pWPS 01/2024

Zakladni material (skupina):
Parent metal (class):

EN AW 5754 AlMg3 (22.3)

Stav povrchu / teplota:

ey 25 , &
Surface condition / Temperature: ocisteny, kartacovany /21°C

Systém a technika zkouSeni / The system and technique testing

Metodika dle:

Zkusebni predpis / specifikace:
Methodology acc. to:

Testing instructions / Specifications:

CSN EN ISO 3452-1 (12/2021) Sm 04 (rev. 19)

ZkuSebni systém (vyrobce): Ovéfeni zkus. systému:

Testing system (producer): éSN ENISO 3452-2 —I1Ce-2 (MR Chemie) Verification of testing system: NE
Fenean: AR SLIRS s O | e (sarze 111\2%97093241023) Xz‘eﬂx MR70 (arze 491610)
Gplubmnesn:  msmk | PUbEEME oy | Zplmbmameent g
ey, \Smin | Emmnids ] Ve S 20 min

Prohlidka zkouSeného objektu:

Inspection of tested object:

1) pfedbézna - ihned po vyprchani vyvojky
2) koneéna - po 20 min

Druh osvétleni / Intenzita / Mé¥idlo intenzity:

Lighting / Intensity / Gauge (luxmeter): denni + umélé / 750 + 1105 lux / LX 103 v. &. L472232

Meéridla / Pomucky:
Gauges / Aid equipment:

méfitko 200 KINEX — PP003/2, teplomé&r TFA 30.1066.02
(zvétSovaci lupa, pfenosnd lampa)

Odchylky od norem / specifikace:

; i . ):0.9.9.9.0.9.9.0.9.9.0,0.9,9.9.9.9.9.9.0.0.0.0.0.9,0.0.0.0.0.0.9.9.9,9.9.9,9.9.0.0.0.9.0.9.9.9.9.9.9.9.9.4
Differences from standards / Specifications:

Misto zkousky / datum / p¥ijmeni zkousejiciho(stupet): GAMMALUX NDT Plzeii / 28.01.2025 / Misek (2)
Place of test / Date of test / Surname of examiner (level): o

Protokol splituje pozadavky CSN EN ISO 3452-1 a CSN EN ISO 3452-2. Odchylky jsou uvedeny v textu.
Vysledek protokolu se vztahuje pouze ke zkouSenym poloZkim a to ve stavu v jakém byly pFijaty ke zkouSce.
Oznadeni a zvyraznéni pole v protokolu jsou idaje dodané zikaznikem (objednavatelem zkousky),

DZL GAMMALUX NDT za tyto udaje nepfebira zodpovédnost.

The report meets a requirement to EN ISO 3452-1 and EN ISO 3452-2. Differences from these standards are written in the text.
Result of that protocol applies only to the test items in a state in which they were admitted to the examination.

The marked and highlighted fields in the report are the data provided by the customer (a client of the examination).

DZL GAMMALUX NDT is not responsible for this data.

Zména Datum

Popis zmény




GAMMALUX NDT s.r.o.

Defektoskopicka zkuSebni laboratof
Na Vrabcarn€ 1055/2, Cernice, 326 00 Plzeti

Protokol o kapilirni zkousce (PT)

Dye penetrant testing report

ox

(Inspekeni certifikat 3.1 dle / Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204)

Hodnoceni zkousky

TN L)
L 1435
A 25003 PT
List ¢&. / Listu: 2/2

Sheet Nr. / Sheets:

Rozhodovaci pravidlo: Tato zku3ebni metoda neumoziiuje rigorosni vyhodnoceni nejistoty méfeni.
U dané zkousky v danych podminkéch jeji vliv nejistoty méfeni negativné neovlivituje vysledek zkousky a

pro rozhodovani o vyhovéni nebo nevyhovéni vysledku zkousky se neuvazuje.

Cislo vzorku: 25-01 (1 ks)
Metoda svarovani/ Poloha: 141/PA
Typ svaru: FW sl a4,0
Material (Materialova skupina): EN AW 5754 (22.3)
Rozméry: PL t 6,0 x 320 mm
=
=
Hod y asek s = >
Cislo vzorku (nezah . nogengf usezs Typ indikace % %
nezahrnuje odpad min 25 mm >
dle CSN EN ISO 15614-2 obr. 5) dle CSN EN ISO 23277 E ;
> =
Z
O/ it
25-01 100% vneJ51ho.povrchu svaru + TOO bez nileza X )
(0 +270 mm)

Zavér

Svarovy spoj pro kvalifikaci postupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-2

Pavel Svoboda

pWPS 01/2024

¢. vzorku 25-01 (1 ks)

VYHOVUJE

hodnoceni dle CSN EN ISO 23277 (03/2016), stuperi pfipustnosti 2X

v navaznosti na CSN EN ISO 15614-2 (01/2006), kapitola 7.5

CSN EN ISO 10042 (01/2019), stuperi kvality B (stupeti C pro typy vad vyjmenovanych v kap. 7.5)

Razitko-podpis

Stamp-signature

Hodnotil - kvalifikace: Vojtéch Misek
Evaluated by - Level: technik NDT Level II
Cislo certifikatu: SECTOR Cert

Certificate No.:

Z-SC-25059/PT2

GAMMALUX

Protokol vystaven dne:

Report issued:

19.02.2025

defektoskoplckd z

of

Razitko-podpis zakaznika

Stamp-signature of client

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKONECPROTOKOLUX XX XXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Tento dokument nesmi byt bez souhlasu GAMMALUX NDT Plzeii reprodukovén jinak neZ v celkovém rozsahu poétu listi
This document may not be reproduced without the consent of GAMMALUX NDT other than in the total extent of the number of sheets
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Materialova zkuSebni laboratof \gz//’
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T 1476

Protokol o zkousSce

| Zakaznik J Inspekéni organ COMTES FHT a.s., Primyslova 995, 33441 Dobfany f
| Data poskytnuta zakaznikem: ; Cislo protokolu } APR2503065

Nazev 1 Zkousky svar. spoje 25-01 E Pocet stran “ 2

Cislo objednavky | Voucher | Poget pfiloh | =

Oznaceni zkousky | 25-01-M1/M2 . Datum pfijmu objednavky | 07.022025

Cislo zakazky L - Datum zkousky | 12.02.2025

Materidl | Datum vydani protokolu | 18.03.2025

Cislo tavby - Cislo zakazky COMTES FHT | ZAK2407055

Cislo vykresu - APR2503065_Svoboda_CZ.docx

Data poskytnuta zakaznikem (dodany svar ma nasledujici parametry):

Vyrobce: Pavel Svoboda

Oznaceni svarového spoje: 25-01

Oznadceni vzorkd: 25-01-M1/M2

Cislo WPS: 01/2024

Zakladni material: EN AW 5754 H111 dle EN 485-2 (22.3 dle TNI CEN ISO/TR 15608)
Metoda svarovani: 141

Poloha svarovani: PB

Druh svaru: FW a4

Pridavny material: EN SO 18273: S Al 5087
Rozmeéry: t=6 mm

Tepelné zpracovani: bez tepelného zpracovani
Presny nazev zkusebni metody: Hodnoceni makrostruktury
Identifikace zku$ebni metody: CSN EN ISO 17639

Data poskytnuta zakaznikem: 3

Hodnoceni podle: Vyhodnoceni dle CSN EN ISO 15614-2 kap 7.5.
Vysledky zkousky:

Kontrola - 1ISO 17639 - A-E-22.4,22.3-22.3/22.4/F.2

Z dodaného zkuSebniho kusu byl pfipraveny vzorky na hodnoceni makrostruktury. Analyzované vzorky prosly
nasledné standardni metalografickou pfipravou — tj. brouseni a nasledné lesténi. Makrostruktura svard byla
vyvolana leptanim v Ginidle dle tabulky F.2 v ISO/TR 16060 a zdokumentovana, viz Obr. 1 a Obr. 2.

Vyrok o shodé: 3
Makrostruktura svarového spoje 25-01 vyhovuje pozadavkim normy CSN EN ISO 15614-2 kap 7.5
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Obr. 1 Makrostruktura 25-01-M1

Vypracoval:  Bc. Tatana Hrbac¢kova

Ing. Petr Martinek
Technik MZL

Technik MZL senior i

<& zkouskam splnuji poz
platnost vysledku, MZL za
ery pokryva pravdépodobnostni interval 95

tykaji pouze predmeétu téchto zkousek a vztahuji se ke vzorku, jak byl pfijat. Protokol m(ize
Protokol je vydavan v 1 vyhotoveni.
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a s koeficientem

y zkousek se
e

KONEC PROTOKOLU




INSPEKCNI CERTIFIKAT 3.1 (EN 10204) OPIS
ALF“ “ INSPECTION CERTIFICATE 3.1 (EN 10204) COPY

Dodavatel / Supplier: Zakaznik / Customer:

ALFUN a.s. Cislo objednavky / Order number: 20221035
Slévarenska 710 Cislo dodaciho listu / Packing list number: 3-32201699
IC/Ass.no: 25828649 Dne / Date: 24.03.2024
DIC / VAT NO: CZ25828649 MnozZstvi / Quantity: 10 pcs
Interni kod atestu / 384211

Internal certification code

Charakteristika materialu / Material characteristics // Oznaceni odbératele / Customer term
ENAW5754H111 6,00 / ENAW5754H111 6,00x170,0x320,0

Opis atestu / Copy of Inspection certificate

Datum / Date 26.04.2024 Tavba / Heat S$11035219
Chemické slozeni / Chemical composition

Popis vlastnosti / Proper. desc. Vysledek / Result
Si [%] 0,38

Fe [%] 0,34

Cu [%] 0,08

Mn [%] 0,3

Mg [%] 2,9

Cr[%] 0,04

Ni [%] 0,01

Zn [%)] 0,05

Ti [%] 0,02

Ga [%] 0,01

V [%] 0,01
Mechanické vlastnosti / Mechanical properties

Rm [MPa] 210

Mez kluzu Rp0,2 [MPa] 132
Taznost A [%] 29,5

VI. materialu dle / Mater. proper. according to EN573-3; EN485-2; EN485-3; EN485-4

Tuto kopii dokumentu kontroly vystavil ALFUN a.s. k dodacimu listu &.:3-32201699, jednoznaénym udajem pro

pfifazeni je ¢. tavby: $11035219. Postupy v QMS zarucuji spojitost mezi originalem dokumentu a dodanym vyrobkem.

/ This copy of an inspection document was issued by ALFUN a.s. as the attachment to the delivery note n.:

3-32201699, with its definite and unequivocal data for the assignment to the melting n.: S11035219. Instructions in the

QMS guarantee the connection between the original document and delivered product.

Za spravnost udaji odpovida / Person responsible for the accuracy of the data above: Ladislava
Petfekova

Podpis / Signature

(@
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TEST REPORT

in accordance with EN 10204 -2.2

Date: 2023-02-27 Certificate number: EC27072176 rev. 0
Our order: RB22020904 Your order:
Our reference: Dana Ol$avska Your reference: FrantiSek Mach
Customer number: CZB00106 Your fax number:
Customer order date: Your e-mail: frantisek.mach@
svarovaci-technika.cz
Invoice address Receiver of certificate Delivery address
AB TECHNIKA PRO SVAROVANI, S.R.0. Frantisek Mach
POTOCKA 64/55 KSIROVA 721/25
623 00 BRNO CZ 617 00 BRNO KOMAROV
Czech Republic Czech Republic
DELIVERY Lot number: RB22020904 Quantity:
PRODUCT CHEMICAL COMPOSITION
Brand: ESAB
Description: OK Tigrod 5087 2.4x1000mm 2.5kg Wire/stri
Item number: 181724R120 Hrestip
Auxiliary:
CLASSIFICATIONS Si 0.04%
SFA/AWS A5.10: R5087 Mn 0.8%
EN ISO 18273: S Al 5087 (AiMg4,5MnZr) Cr 0.08%
Cu < 0.01%
Ti 0.08%
Al Rem
Be 0.0002%
Fe 0.12%
Mg 4.7%
Zn < 0.01%
Zr 0.11%

MECHANICAL PROPERTIES
Standard:

Auxiliary:

Condition:

TENSILE

Rp0.2 Rm A4-A5
130 MPa 280MPa 30%
IMPACT

Temp +20 °C

KV 35J
COMMENTS

Certificate complies with requirements specified in ASME Sec Il C, ed. 2017 Schedule F

Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN ISO 9001 standard.
This certificate is produced electronically and is valid without signature.

Please refer any queries to:

ESAB VAMBERK, s.r.o0., Smetanovo nab. 334, Vamberk 517 54, tel. +420 494 501 476, order@esab.cz

Validation
Tapio Huhtala,Joe Cacioppo

&



